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Almacén automatico con
2.500 toneladas de marisco
Vv pescado congelados

Conservas Cerqueiraautomatiza
sualmacén de materias primas
paraimpulsarlaproducciéndiaria
deunmilléndelatas de conserva.

RETOS

e Agilizarlos flujos de mercancia para
sostener el ritmo de fabricacion.

e Garantizar un almacenaje seguro
y atemperaturabajo cero de stock
perecedero.

Pais: Espafia | Sector: alimentacion
y bebidas

¢ Asegurar el abastecimiento de
materias primasalaslineasde
produccion.

SOLUCIONES

* Sistema Pallet Shuttle automatico
contranselevador.

* Software de gestiénde almacenes
Easy WMS.

BENEFICIOS

¢ Centralizacion delalmacenaje de
materias primas para producirun
millén de latas diarias de conservade
pescadoy marisco.

¢ Almacenaje automatico de
3.000 paletsa-302Cen 900 m?2.

e Envioininterrumpido de materias
primas aproducciéngraciasala
integracion de Easy WMS con el ERP
SAP.
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Conservas Cerqueiraesunaempresa
espafolaespecializadaenlaproduccion

y comercializacion de conservas de
pescadoy marisco. Fundadaen1890, su
largatradiciénenlaindustria conservera
essindnimo de productos de alta calidad.
Lacompaiia,ubicadaen Vigo (Espafia),
produce unaampliagamade conservas, que
incluyen atun, sardinas, mejillones, pulpo
y otros mariscos. Conservas Cerqueira
destaca porsucompromiso conlacalidad,
lasostenibilidad y lainnovacionensus
procesos de produccion.

» Fundacién:1890

» Equipo profesional: 170 personas

» Plantas de produccién: 2

» Presenciainternacional: 5 continentes

» Volumen de ventas: +50 millones de
euros/afio

En Rianxo, municipio gallego conocido por su
ricatradicion pesquera, Conservas Cerqueira
posee su fabricamas grande, tecnoldgica-
mente avanzaday sostenible. La megafac-
toria estd preparada para produciry envasar
hastaunmilléon de latas diarias de conservas
depescadoy marisco. Entre estaplantade
Rianxoy lade Vigo,donderadicasusede,la
empresa produce mdsde 50 millones delatas
anuales, posiciondndose entrelas 15 principa-
les conserveras de Espafa.

Laestrategialogisticade Conservas
Cergueira pasaba porcentralizar todasu
actividad. “Necesitdbamos un espacio atem-
peraturabajo cero paraalmacenar lamateria
prima utilizada en nuestraslineas de produc-
cion. Optamos por nuestrasinstalacionesde
Rianxo paratener unamejor gestiony control
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del stock, eliminando asilanecesidad de
almacenamiento através deterceros”, explica
Antonio Otero, responsable de administra-
cionen Conservas Cerqueira Rianxo.

Tras barajar distintas opciones, lacompania
decididinstalar el sistema Pallet Shuttle
automatico atendido poruntranselevador.
“Elegimos aMecalux como proveedor de solu-
cionesde almacenaje porgue llevamos mu-
chosafos colaborandojuntosy conocemos
de primeramano como trabajay subagajeen
estetipodeinstalaciones”, afirma Otero.

Almacenajea-30°C
“Enelalmacénautomaticoalojamos2.500
toneladas de materia prima —principal-
mente cefalépodos— para su posterior
transformacién en conserva”,comenta
Otero. Afinde operaraunatemperatura
constante de-30°C, lasoluciéndealmace-
naje se ha construido con paneles sdndwich
y estd dotada de compresores, condensa-
dores, valvulas de expansiony evaporado-
res que preservanlacorrectarefrigeracion
delainstalacion. El Pallet Shuttle auto-
matico es un sistemade almacenaje por

compactaciénideal parahacerfrentealos
principales desafios de lalogistica alimentaria:
trazabilidad de los productos perecederos,
flujo ininterrumpido de mercanciay optimiza-
cidnde costesrelacionados con el control de
latemperaturaenelalmacén.

“Nos hemos decantado porlaautomatizacion
porque proporcionaunahorro de energia
notablealahoradegenerarfrioy evitaque

los operarios tengan que acceder alalmacén
de congelacién paramanipularlamercancia”,
constata Otero.




Produccién sostenible

La megafactoria de Conservas Cerqueira
es unreferente en materia de sostenibi-
lidad al utilizar procesos de produccion
innovadoresy sostenibles que incluyen
laselecciony preparacion del pescado,
sucoccion, envasadoy esterilizacion. La
automatizacion de estas tareas mejorala
seguridad alimentariay el cumplimiento
delas exigencias medioambientales.

El edificio estd equipado con placas
fotovoltaicas que captanlaenergiadela
radiacion solary la transformanen elec-
tricidad que se emplea enlos procesos
productivosy logisticos. La plantaincor-
poraun exclusivo sistema de esteriliza-
cion que mejoralacalidad delos produc-
tosy unanovedosagestiondelagua para
reusarla endistintas operativas.
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La coordinacion entre un carro motorizado
yuntranselevador parapalets proporciona
elmovimiento continuo de productos. “Con
laautomatizacion nos hemos beneficiado
deun controlmas preciso sobrelalocaliza-
ciondel stocky unamayoragilidadenlas
entradasy salidas”, declara Otero.

Ademas delrendimiento, el Pallet Shuttle
automaticoincrementalacapacidadde
almacenaje —3.000 paletsen 900 m2—y
recortanotablemente el consumo ener-
gético paragenerar frio, yaque este se
distribuye entre un mayor nimero de palets
almacenados.

Trazabilidad de mariscos

y pescados

“El software de gestion de almacenes Easy
WMS asegurala trazabilidad completa del
stock”, proclama Otero. El sistema se comu-
nicade modo permanenteconel ERPSAP
de Conservas Cerqueiraconvistasaga-
rantizar el abastecimiento delaslineasde
produccion manteniendo lacadenadefriode
los alimentos. Los pescadosy mariscos que
envianlos proveedoresllegan paletizados,
enfardadosy etiquetados. En el puestode
inspecciénde entrada, el software de gestion
identificalos paletsy validaque cumplenlos
requisitos establecidos paraasignarlesuna
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“Hemos elegido a Mecalux como
proveedor de soluciones de
almacenaje porque llevamos
muchos afos colaborando juntos
y conocemos de primera mano
como trabaja y subagaje
en este tipo deinstalaciones”

Antonio Otero
Responsable de administraciénen
Conservas Cerqueira Rianxo

ubicacidnenelalmacén. Easy WMS optimiza
elalmacenaje teniendo en cuenta el nimero
deubicacionesvacias, lareferenciay el nivel
dedemanda. A lahorade abastecer las lineas
defabricacion, el ERPindicaal software de
Mecalux las materias primas requeridas para
gue este puedaordenar susalidalo antes
posible. Ladigitalizacién permite a Conservas
Cergueiramantener unritmo de produccion
constantey sininterrupciones.

Logisticadigital paraunaindustria4.0
La megafactoria de Conservas Cerqueiraen
Rianxo, que combinatradiciony tecnologia,
estd preparada parasostenerlaproducciéon
deunmillén de latas diarias de conservade
pescadoy marisco. Gracias a su capacidadlo-
gistica, lacompaniahalabrado sureputaciéon
como productor de conservas de alta calidad,
velando por que los mejores productos del
mar lleguen frescosy en dptimas condiciones
alosconsumidores de todo el mundo.



