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Bem Brasil optimiza el almacenaje
de 500.000 toneladas de Bentrest
congelados anuales

Lacompaniaduplicasucapacidad de produccidon de congelados graciasaunsistemade . =
sostener el ritmo de produccién.

almacenaje automatizado de altadensidady al software Easy WMS. . -
. * Garantizarla conservacion,

T seguridady expedicion répida de

productos perecederosa-25°C.

RETOS

Pais: Brasil | Sector: alimentaciéon y bebidas

* Asegurar el abastecimientoalas
lineas de produccidny laexpedicion
de productosterminados.

SOLUCIONES

* Sistema Pallet Shuttle automatico
contranselevador.
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e Software de gestion de almacenes
Easy WMS.

BENEFICIOS

¢ Automatizaciénlogisticaque impulsa
laproducciénanualde 500.000
toneladas de productos.

* Almacenaje automaticoy trazabilidad
total de 66.000 paletsa-25°C.

¢ Envioininterrumpido de materias
primasy productos terminados gracias
alaintegracionde Easy WMS conel
ERP.
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Fundadaenlaciudad de Araxa, Bem Brasil
esunaempresadedicadaalaproduccion
de patatas congeladas prefritasy copos
de patatadeshidratada. Ensus veinteanos
detrayectoria, se haconvertidoenellider
nacional delsectoryenunadelas marcas
mas populares de Brasil, presenteenla
mayoria de hogares.

» Fundacién: 2006
» Fabricas: 2
» Equipo profesional: +1.300 personas
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Bem Brasil, lider enla produccién de patatas
prefritas congeladas en Brasil, hareforzado
su capacidadlogistica conlaconstruccion
de dosalmacenes autoportantes automati-
cosensuplantade Perdizes (Minas Gerais).
Equipados con el sistema Pallet Shuttle con
transelevador de Mecalux, operana-25°C
yaseguranlaconservaciony expediciéon
eficiente de productos congelados.

“Nuestra capacidad productivaesde
500.000toneladas de articulosal afo, lo que
nos permite cubrir hasta el 55% de lademanda
nacional conun catdlogo de mas de 20 pro-
ductosdirigidos al food servicey al comercio
minorista”, explica Célio Zero, director de
Operaciones de Bem Brasil. La firma tam-
bién exportaavarios paises de Américadel
Sur,ademas de Taiwan, Singapur, Estados
Unidosy México,donde mantieneunaalianza
comercial conlacadenade supermercados
Walmart.

Enelultimo afio, lacompafiia haaumentado
suproducciénenun10%y susingresosen
un 30%. Ladiversificacion del catdlogode

Unasolucidon escalable para acompaiiar el crecimiento de Bem Brasil

Elproyecto logistico de Bem Brasil se ha ejecutado en dos etapas. Enuna primera fase,
laempresa construyé con Mecalux unalmacén de congelacién para cubrir sus necesi-
dadesinmediatas de almacenamiento de productos congelados. Ante el crecimiento
continuo delaproducciény lademanda, seincorpord un segundo almacén que duplica
la capacidadlogisticahastalos 66.000 palets.

Desde suconcepcion, lasolucion fue disefiada con una visionalargo plazo: escalable
y adaptable al ritmo de evolucién de lacompania. Esta estrategia ha permitido a
Bem Brasilampliar su infraestructura sininterrupciones operativas, reforzando su
apuesta porunalogisticaautomatizada, eficiente y preparada para el futuro.
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“El sistema Pallet Shuttle
automatico de Mecalux nos
aporta beneficios logisticos

como agilidad en los procesos
de expedicion, mayor
seguridad en la manipulacion
de alimentos, control online
delinventario y ahorro en el
consumo energético”,

Célio Zero
Directorde Operaciones en Bem Brasil
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productos hasidounadelas claves de este

crecimiento. Laplanta de Perdizes, equipada

contecnologiaavanzada, produce espe-
cialidades como aros de cebollay patatas
sonrientes (carinhas), entre otras.

Elalmacénde Bem Brasil
prescinde delailuminacion
alno haberinteracciéon
humanaensuinterior

Segun Zero,la COVID-19 transformo el perfil
delosclientes de Bem Brasil: “EI 70% de nues-
traproduccion se destinabaal canal horeca

y el 30% al comercio minorista, perodesdela

pandemia esadistribucion es 50/50”.

Innovacidén en almacenamiento
automaticoa-25°C

“Elsistema Pallet Shuttle automatico de
Mecalux nos aporta beneficioslogisticos
como agilidad enlos procesos de expedi-
cién, mayor seguridad enla manipulacion
dealimentos, control online delinventarioy
ahorroenelconsumo energético”, destaca
el director de Operaciones.

Los dosalmacenes de congelacion, desti-
nadosacercade 66.000 palets con mate-
rias primasy productos terminados, estan
formados por cinco pasillos de143 metros
delongitud, conbloques de estanterias de
25 metros dealtura. Laestructuradelos
almacenes es autoportante, loqueimplica
que las propias estanterias sostienen el
edificio.
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Ensuinterior, el sistema Pallet Shuttle
automaticointroducey extraelamercancia
de maneraauténoma, lo que agilizalos
procesos de almacenajey expedicidnde

los palets. Laconexidon entre losalmacenes
automaticosylas dreas de producciony
expediciones serealizade modorobotizado
mediante transportadores.

Lazonadeexpediciones de Bem Brasil
cuentaconunaamplia dreade precargas.
Alli,unalanzaderadistribuye los productos
terminadosenuno delos veinte canales
dindmicos, cadauno con capacidad para
siete palets. Unas puertas verticales, que
preservanlatemperaturay evitan pérdidas
defrio, separan este espacio delresto del
almaceén.

El cerebro detras delalogistica
automatizada
Laautomatizacionlogisticaenlaplantade
Perdizes se complementa con el software
de gestiéon dealmacenes de Mecalux, que
coordinay optimizatodaslas operaciones
internas del centro.

Easy WMS supervisala entrada, ubicaciéon
y expedicidon delos productos congelados
entiemporeal, conunatrazabilidad totaly
unagestiéon 6ptima delinventario. Gracias a
esta herramienta, Bem Brasil puede maxi-
mizar la productividad de sus almacenes.

Lalanzadera automatica
realizala secuenciaciénde
los pedidos en canales
dindmicos, organizandolos
segun el cliente, el pedido o
larutadetransporte
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Durante la expedicion, el software logistico
aplicalaestrategia FEFO (first expired, first
out), que priorizalasalida de productos con
fecha de caducidad mas proxima. Este mé-
todoaseguraunarotacion éptima del stock,
reduce el desperdicioy garantizala calidad
delos productos hasta suentrega final.

“El software Easy WMS nos proporcionaun
controltotal sobrelos productos almacena-
dos, loque setraduce enunalogisticamas
agil, segurayrentable”, subraya el director de
Operaciones.

Unasolucidnlogistica preparada
paralaexpansion

Laautomatizacién delalmacén de Bem Brasil
en Perdizesrefuerza sucompromiso poruna
logisticaadaptada alas exigencias del sector
alimentario. Gracias al Pallet Shuttle auto-
maticoy al software de gestidn, lacompafiia
consigue un suministro continuo aclientes
nacionales einternacionales. Estainfraes-
tructuralogisticase alinea conelcrecimiento
sostenidodelaempresay sudeterminacion
porlacalidadylainnovacion.



