T MECALUX

OLOT
MEATS

Proyecto de cliente: Olot Meats Group
Capacidady ahorro de energia en dos camaras de congelacion

Pais: Espana
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Mecalux ha equipado las dos
nuevas camaras de congelacién

de Carniques de Juiay Carniques
Celra (companias que forman parte
de Olot Meats Group) en Girona
(Espaina) con estanterias sobre bases
moviles Movirack. Este sistema

por compactacionresultaidéneo

en camaras de congelacion. Sus
ventajas: sacar el maximo provecho
de lasuperficie y reducir el consumo
de energia por palet, al optimizar el
volumen de la camara. En total, los
dos almacenes gestionan mas de
19.500 palets.



Sobre Olot Meats Group

Posicionado como uno de los grupos mas
potentes del sector carnico en Espafia,
estd formado por tres empresas lideres:
Olot Meats, Carniques de Juiay Carnigues
Celra. Las tres companias disponen de
unas modernas instalaciones en Girona,
asi como de un equipo de 1.200 profesio-
nales encargado de controlar todos los
procesos (desde la llegada de los animales
a la granja hasta la entrega de la carne al
cliente final).

Desde que inici6 sus actividades en 1987,
Olot Meats Group ha ampliado su red co-
mercial a unavelocidad frenética. Ademas
de en Espafa, cuenta con oficinas en
Francia y Rusia y distribuye sus productos
a mas de 100 pafses de la Union Europea,
Asiay Estados Unidos.

Dos camaras de congelacion

La logistica constituye una de las activida-
des primordiales y mas exigentes de este
grupo carnico. En su sector es imperativo
llevar a cabo un control muy estricto de to-
dos los procesos con el fin de garantizar la
calidad de la carne y mantener sus propie-
dades nutricionales. Asi pues, lacompariia
debe almacenar los productos en perfec-
tas condiciones y garantizar que la distri-
bucion de los pedidos se efectte de forma
completamente seguraysinerrores.

Sin embargo, a la empresa le faltaba es-
pacio para sus productos debido al incre-
mento de la producciéon logrado en los
ultimos afos. “Teniamos un déficit de ca-
pacidad de almacenaje, necesitdbamos
quardar un mayor numero de productos”,
afirma Xavier Roca, director general de
Carniques Celray Carniques de Juia.

Pararesolver estasituacion, el grupo carni-
co ha puesto en funcionamiento dos nue-
vos almacenes que operan a una tempera-
tura controlada de-28°C: unode 3.712 m?
para Carniques Celra y otro de 2.958 m?
para Carniques de Juia. Los dos almace-
nes, a su vez, se dividen en distintas caAma-

ras de congelacion (el de Carniques Celra
en cuatroyel de Carniques de Juia en tres).
Alli se almacena toda la mercancia proce-
dente de producciény se distribuyen a dia-
rio entre 800 y 1.000 palets a clientes re-
partidos portodo el mundo.

La compania contacté con Mecalux a la
hora de equiparlos porque, en palabras de
su director general, “valoramos la expe-
riencia que posee esta multinacional en el
sector y por la calidad de sus sistemas de
almacenaje”.

Unamismasolucion
Después de analizar cuéles eran las necesi-

Xavier Roca

Director general de Carniques Celra

y Carniques de Juia

“Estamos muy satisfechos con los dos almacenes que ha
equipado Mecalux porque el montaje de las estanterias
Movirack se efectud durante los plazos acordados.
Ademads, los operarios se han adaptado muy bien y,
como resultado de ello, disponemos de una operativa
mas eficiente y un control exhaustivo de la mercancia”.
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dades, Mecalux propuso instalar la misma
solucion en ambos almacenes: estante-
rfas sobre bases maéviles Movirack. El mo-
tivo de esta decision es que se trata de un
sistema por compactacion que aprovecha
muy bien los metros cuadrados disponi-
bles para alojar el mayor nimero de palets.
De acuerdo con Xavier Roca, “no solo he-
mos ganado en capacidad de almacenaje,
sino que, como resultado de ello, hemos
aumentado la produccion”.

Al mismo tiempo, las estanterias Movirack
son muy recurrentes en camaras de con-
gelacion como las de estas dos empresas
carnicas porque reducen notablemente el
consumo de energia para generar frio gra-
cias a la ¢ptima distribucion de este entre
los palets.

Las estanterias miden 12,5 m de altura —
divididas entre cinco y siete niveles—y es-
tan colocadas sobre bases méviles que se
desplazan lateralmente de forma auto-
noma. En conjunto, la capacidad de alma-
cenaje de las cuatro cdmaras de Carnicas
Celraesde 10.380 paletsyladelas tres de
Carniques de Juia, de 9.126 palets. En am-
bos almacenes se gestionan alrededor de
20referencias distintas.

Pese a ser un sistema por compactacion,
esta solucion también ofrece acceso direc-
toalamercancia. Al abrir un pasillo de tra-
bajo, se accede a las ubicaciones donde es
necesario extraer o depositar la mercan-
cia, loquefacilitala gestion del stock.

Las estanterias Movirack estan dotadas de sistemas “Nos llamé la atencion, especialmente, la
. L L. calidady el buen funcionamiento de las es-
de seguridad para que su movimiento automatico tanterias”, senala Xavier Roca. Para abrir el
pasillo de trabajo, el operario da la orden

S5€a Suave y COﬂthladO mediante un mando de radiocontrol.

El movimiento de las estanterias es total-
mente seguro, al estar dotadas de elemen-
tos de traslacion, equipos electrénicosy de
los siguientes dispositivos de seguridad:

Barreras externas. Su funcién es detener
el movimiento de las estanterias cuando
unequipo penetraen el interior del pasillo.

Barreras internas. Detectan la presencia
de objetos en el pasillo que impedirian el
correctofuncionamiento delsistema.

Setas de emergencia. Evitan el despla-
zamiento de las estanterias ante cualquier
incidente.

Fotocélulas de proximidad. Garantizan
una paradasuavey segura.
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Mas capacidad para una mayor
produccién

Al inaugurar este nuevo almacén, tanto
Carniques Celra como Carniques de Juia,
han ampliado su capacidad de almacena-
jey pueden dar cabida a todos sus produc-
tos. Las estanterfas sobre bases moviles
Movirack que ha instalado Mecalux han

ayudado a obtener este objetivo sin tener
gue ocupar massuperficie.

Asimismo, constituyen una solucién per-
fecta para almacenar productos perece-
deros congelados, al limitar el gasto de
energia y adaptarse a las distintas dimen-
siones, rotaciones y caracteristicas de los

productos. Las dos compafias se encuen-
tran en un proceso de expansién sin prece-
dentes y, en la actualidad, se hallan entre
las seis primeras empresas carnicas espa-
folas en cuanto a facturacién. Por ello,
han decidido contar con un almacén efi-
ciente, que les ayude a seguir creciendo y
aatenderasus clientes entodo momento.
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Beneficios para Olot Meats Group
- Aprovechar al maximo el espacio disponible: las estanterfas Movirack maximizan la oLOT
capacidad de almacenaje de las camaras de congelacién de Carniques Celray Carniques de Juia, nMEATS
alcanzandola cifratotal de 19.506 palets.
- Sistema seguro: el almacén esta equipado con sistemas de seguridad que garantizan un uso
seguroy eficaz delas estanterfas sobre bases moviles.
- Ahorro de los costes: |as estanterias Movirack ayudan a reducir notablemente el consumo de
energia paragenerar frio.
Datos técnicos
Carniques Celra Carniquesde Juia
Superficie 3.712m?2 Superficie 2.958 m2
N° de cdmaras de congelacion 4 N° de cdmaras de congelacion 3
Capacidad de almacenaje 10.380 palets Capacidad de almacenaje 9.126 palets
N°dereferencias 20-25 N°de referencias 20-25
Dimensiones de los palets 800/1.000x 1.200 mm Dimensiones de los palets 800/1.000x 1.200 mm
Peso méax. delos palets 1.300kg Peso méx. delos palets 1.500kg
Altura delas estanterias 12,5m Altura delas estanterias 12,5m
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