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Caso practico: Selmi
Un almacén bien organizado resulta mas productivo

Ubicacién: Brasil
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La empresade alimentacion brasilefia Selmi ha renovado su almacén en Roléandia (estado de Parand) con lainstalacion
de tres soluciones de almacenaje de Mecalux: estanterias para palets, estanterias compactas drive-iny estanterias
con el sistema Pallet Shuttle. La combinacion de estos sistemas proporciona una capacidad de almacenaje para 3.263

palets y ayuda a clasificar la mercancia en funciéon de sudemanday fecha de caducidad, lo que facilita el trabajo de los
operariosy agiliza el almacenaje y distribucion de 1.400 palets diarios.




De Italia a Brasil

Selmi es una de las mayores companias de
alimentacion de Brasil. Nacié en 1887 dela
mano de Adolpho Selmi, cuando este emi-
gro de ltalia y desembarcé en el Puerto de
Santos (en el estado de S&o Paulo) con la
ilusion de difundir la tradicion gastronémi-
cadesupaisdeorigen.

En la actualidad, la compania posee dos
fabricas en Brasil: una en el municipio de
Sumaré y otra en Rolandia. También tiene
diez centros de distribucion en las ciudades
de Rio de Janeiro, Curitiba, Itajai, Brasilia,
Belo Horizonte, Campo Grande y Canoas
que, en total, suman mas de 17.000 m2 de
superficie dedicada al almacenaje.

Unanuevalogistica

La logistica constituye una de las activida-
des primordiales para Selmi. Gracias a una
buena organizacion de la cadena de su-
ministro, entregan los pedidos hasta un
maximo de 72 horas después de que los
clienteslos hayan solicitado.

Para lograrlo, ha reorganizado la distribu-
cion de su almacén de 5.175 m? ubicado
en el municipio de Rolandia. “Se encuen-
tra en una reqion estratégica, proxima a
nuestros clientes para asi poder entregar
los pedidos con rapidez. Sin embargo, ne-
cesitabamos pertfeccionar la gestion de los

productos y queriamos aprovechar me-
Jor el espacio disponible”, explica Marcio
Aparecido Santiago de Oliveira, gerente ge-
neral de Selmi. Su prioridad era obtener la
mayor capacidad de almacenaje posible y,
al mismo tiempo, gestionar con eficiencia
las multiples referencias que conforman su
catdlogode productos.

La companfia solicitd la colaboracion de
Mecalux porque, en palabras del gerente
general, “es una multinacional con una lar-
ga tradicion y experiencia en el sector de la
logistica”. Mecalux ha equipado el alma-
cén de Selmi con tres sistemas de almace-
naje distintos: estanterfas para palets, com-
pactas drive-in y estanterias con el sistema
Pallet Shuttle. “Su instalacion fue répida,

cumpliendo los plazos acordados y sin in-
terrupciones en nuestro servicio”, celebra
Marcio Aparecido Santiago de Oliveira.

Cada dfa, el almacén recibe una media de
700 palets con los productos terminados
directamente desde produccién y expi-
de otros 700 para entregarlos con rapidez
a los clientes de la compafia (mayoritaria-
mente en Brasil). La ventaja de disponer de
distintas soluciones de almacenaje en el
mismo espacio es que los operarios pue-
den clasificar la mercancia en funcién de
sus caracteristicas y nivel de demanda.
“Hemos logrado un movimiento aqgil de la
mercancia, podemos almacenarlos en per-
fectas condiciones y no se producen erro-
res”,indica el gerente de Selmi.
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Estanterias parapalets

Miden 9 m de altura y con una capacidad
de almacenaje para 336 palets. Una de las
particularidades de esta solucion es que
proporciona acceso directo a todos los pro-
ductos, lo que aporta rapidez a las tareas
de almacenaje y preparacion de pedidos.
Ademas, la versatilidad de las estanterias
para palets permite alojar mercancia de di-
ferente tamafo en los siete niveles de al-
macenaje que posee. En estas estanterias
se almacenan palets de distintas referen-
cias, como pueden ser ser espaguetis, ma-
carrones, fideos instantaneosy galletas.

La combinacién de tres
sistemas de almacenaje
distintos facilita

la organizacion de

la mercancia en base

a sus caracteristicas

y nivel de demanda

Estanterias compactas ‘drive-in’
Estan formadas por un conjunto de calles
con carriles de apoyo para palets en cada
nivel. En total, dan cabida a 1.127 palets,
gue contienen producto terminado.

Marcio Aparecido
Santiago

de Oliveira

Gerente general de Selmi

“El sistema Pallet Shuttle de
Mecalux ha aportado
muchos beneficios a nuestro
negocio, sobre todo,

destaco la buena gestion

del inventario. Estamos

tan satisfechos con las
soluciones de almacenaje
que nos ha instalado Mecalux
que ya tenemos previsto
implementar mas estanterias
en el resto de las zonas
delalmacén”.
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Los operarios, ayudados por carretillas re-
tractiles, penetran en el interior de las ca-
lles con las cargas elevadas por encima del
nivel en el que va a ser depositada. En el
suelo, hay carriles guia que facilitan que las
carretillas se introduzcan centradas y circu-
len porelinterior de las calles con total sequ-
ridad, minimizando la posibilidad de causar
danosaccidentales alas estanterias.

Estanterias compactas con sistema
Pallet Shuttle

Mecalux hainstalado dos bloques de estan-
terfas compactas de 11,5 m de altura, con
seis niveles, y 28 m de longitud, con espacio
para 25 palets en profundidad. En total, se
pueden almacenar hasta 1.800 palets, con
un peso maximo unitariode 1.000kg.

Ventajas del sistemaPallet Shuttle

“El Pallet Shuttle ha optimizado la capa-
cidad del almacén y, al mismo tiempo, ha
agilizado la entrada y salida de la mercan-
cia”, dice Santiago de Oliveira. Es un siste-
ma por compactacion que aprovecha to-
do el espacio disponible para ofrecer una
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mayor capacidad de almacenaje e incor-
pora un carro eléctrico que introduce y ex-
trae los palets de sus ubicaciones con total
autonomia. Su funcionamiento es simple,
4gily requiere un minimo de movimientos:
los operarios colocan el carro motorizado
en el canal correspondiente, depositan los
palets en la primera posiciéon de las estan-
teriasy el Pallet Shuttle los traslada directa-
mente hasta la primera ubicacién libre au-
tomaticamente.

Al eliminar el uso de carretillas en el interior
de las calles de almacenaje, Selmi ha reba-
jado los costes de mantenimiento: con un
menor uso de los equipos de manutencion,
menos impactos se producen sobre la es-
tructuradelas estanterias, por ejemplo.

“Al disponer de productos de alimentacion

Yy, por tanto, con fechas de caducidad, tra-
bajamos siguiendo el criterio FIFO (first in,
first out)”, sefiala el gerente de la compa-
fia. Los palets se introducen por un pasillo
y se descargan por el extremo opuesto de
laestanteria.

El Pallet Shuttle

aporta un flujo constante
de entradas y salidas

de productos

El operario dalas 6rdenes de movimiento al
Pallet Shuttle mediante unatablet conectada
por wifi. Esta dispone de unainterfaz tactil

y un software muy intuitivo que norequiere
formacion especifica para su utilizacion.
Cada tablet puede interactuar con todos los
carros delalmacén siguiendo un protocolo
de prioridades. El sistema de cargadelas
baterias es de facil acceso paralos operarios.
Unas baterias externas de repuesto permiten
tenersiempre operativos lo carros.



Gestion eficiente de productos

de alimentacion

Conlaincorporacion de tres sistemas de al-
macenaje distintos, la empresa puede or-
ganizar mejor su mercancia. La distribu-
cion del almacén repercute en el trabajo de
los operarios a la hora de localizar las refe-

rencias que solicitan los clientes y, por tan-
to, enla puntualidad de las entregas.

Las estanterias aprovechan la superfi-
cie del almacén, por lo que Selmi obtiene
la mayor capacidad de almacenaje posi-
ble. Ademas, ha implementado el sistema

Pallet Shuttle, una solucidon que aporta
muchavelocidad alaentradaysalidadelos
palets. En definitiva, las tres soluciones de
Mecalux se han adaptado por completo a
las particularidades de Selmi, con produc-
tos de distintos tamanos, caracteristicas y
rotaciones.

Beneficios para Selmi

- Organizacion del almacén: cada articulo se deposita en las estanterias mas adecuadas teniendo
en cuenta sus caracteristicas y nivel de demanda, lo que agiliza la preparacion de pedidos.

A
- Capacidad de almacenaje: los tres sistemas de almacenaje de Mecalux aprovechan el espacio et
disponibley ofrecen una capacidad de almacenaje total para 3.263 palets.
- Operativa agil: el sistema Pallet Shuttle incorpora un carro motorizado que introduce y extrae la
mercancia de sus ubicaciones con total autonomia, lo que aporta mucha rapidez a las tareas de
almacenaje.
Datos técnicos
Estanterias compactas 'Drive-in' Pallet Shuttle semiautomatico
Capacidad de almacenaje 1.127 palets Capacidad de almacenaje 1.800 palets
Dimensiones de los palets 1.000x1.200 mm Dimensiones de los palets 1.000x1.200mm
Peso max. de los palets 1.000kg Pesomax. delos palets 1.000kg
Altura delas estanterias 9,9m Altura de las estanterias 11,5m
Estanterias parapalets
Capacidad de almacenaje 336 palets
Dimensiones de los palets 1.000x1.200mm
Peso max. de los palets 1.000kg
Altura de las estanterias 9m
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