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Laoperativa logistica requiere un
flujo continuo de material ya que se
necesita llevar pallets y/o cajas desde
una posicion de almacenamiento,
fabricacion o desde un pulmoén alas
areas de expedicion o produccion.

Este transporte puede hacerse de
formamanual, silas cargas son
ligeras, o mediante elementos

de manutencién para cargas
pesadas (carretillas, transpallets,
apiladores, etc.) que precisandela
intervencion humana. Cuando estos
movimientos resultan repetitivos y
CONsUMeN recursos que encarecen
sumanipulacién, se hace necesario
elapoyo de elementos automaticos,
como pueden serlostransportadores.

Lostransportadores son elementos de
transporte estatico que, ensu parte
superiory a unaaltura determinada,
incorporan un conjunto de rodillos,
cadenas o bandas. Estos, gracias
aunos motores alimentados por
corriente eléctrica, desplazan los
pallets olas cajas de forma controlada
y continua.

Enelsector logistico adquieren cada
vez mayor relevancialas soluciones
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de almacenamiento que disminuyen al
minimo la manipulacién del material, y
por tantola necesidad de personal. De
estaforma, se reducen losaccidentes,
los erroresy el costo final de la
manipulacion.

Estos sistemas de transporte no
s6lohandeaplicarse agrandes
depdsitos automaticos en los que
sedalacombinaciénideal entrela
eficienciadelostranselevadoresy

los procesos de entrada, expedicion

y manipulacion de las unidades de
carga. Laventajareside en que con los
transportadores se consiguen flujos
constantes que permiten realizar
diferentes combinaciones, cosa que
conotros tipos de sistemas manuales es
practicamente imposible ya que acttan
otros factores como laintervencién del
hombre.

Enlaactualidad, laestandarizacion de
este producto ha permitido reducir su
costo, loque extiende suinstalacién a
cualquier deposito o fabrica donde haya
que unir distintos puestos de trabajo.

En el presente catalogo se explican
todos los elementos que forman parte
deltransporte, desde las partes mas

visibles como pueden ser la mecanica
ylaeléctrica, hasta aquella quesi
bienno puedaverse noporelloes
menosimportante: el control delos
diferentes elementos.

Todas las soluciones que se presentan
en este catdlogo son parte integrante
desolucionesrealesya aplicadas,
gue setoman como base para
nuestros ejemplos. Sinembargo,
acadadepdsitoen concretole
correspondera unasolucién
especifica, que debera estudiarse con
detenimiento en cada caso.

Gracias alos mas de 50 afos
dedicados asoluciones parcialese
integrales de almacenamiento, los
departamentos técnicos de Mecalux
poseen unagran experienciaen
logistica que ponen a disposicion
desusclientes paraayudarlesenla
optimizacién de susinstalaciones.

Este catdlogo esta dividido
entrespartes:

- Transportadores para pallets

- Transportadores para cajas
- Légica del funcionamiento

T MECALUX



TRANSPORTADORES
'PARA CAJAS

Eltransporte automatico de cajas sigue
criterios muy similares a los de pallets

y esta desarrollado para manipular
cajasde plasticoy de cartén. Elmoédulo
de transporte mas habitual esel de
rodillos, en todas sus variantes—mdédulo
recto, modulo curvo, médulo de
desvio, médulo de inyeccion, etc.—,
complementado con transportadores
de bandasy de correas, asicomo
elevadoresytransportadoresinclinados
para salvar desniveles.




SUMARIO

TRANSPORTADORES AUTOMATICOS
PARA CAJAS

Funciones generales

>Zonaderecepcionydistribucion de la mercancia

> Cabecerasy puestos de picking en depésitos
automaticos

>Zonas de preparacion de pedidos optimizadas

> Clasificacion automatica de pedidos

> Puestos de montajey verificaciéon

Elementos de transporte

> Transportador de rodillos de acimulo sin contacto
(LRA)

> Transportador de rodillos de acimulo en curva

(LRAC)
> Transportador de rodillos de accionamiento

continuo (LRC)
> Transportador de rodillos libres (LRL)
> Transportador de bandas continuo (LBC)
> Transportador de rodillos con elevaciéon de espera
(LEE-1L/LEL-2L)
> Transferencia mixta de rodillosy correas (LTM)
> Transportador de rodillos lanzador (LTR)
> Transportador de banda puente (LBP)
> Transportador empujador (LTE)
> Transferencia oblicua para cajas (LRD)
> Elevadordiscontinuo
> Elevador continuo
> Periferias:
> Puestode picking lateral
> Puesto de picking frontal

Seguridades en el depésito



Transportadores para cajas
Caracteristicas generales

SISTEMA DE TRANSPORTE
AUTOMATICO PARA CAJAS

Todo circuito de transporte tiene como
minimo un punto de origenyunode
destino. El circuito mas simple esta
formado por untramo recto de rodillos
odebandas, taly comose reflejaenlas
dosimagenessiguientes.

6  Sistemas de transporte para cajas www.mecalux.com.uy
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Para formar circuitos en angulo

se pueden emplear dos sistemas,
mediante médulos curvos o médulos
de cruce, como se aprecia en estas
ilustraciones.

Aquise observacémo con médulos de
cruce las cajas circulan por cada ramal
en posiciones diferentes.

TMECALUX 7



Transportadores para cajas
Caracteristicas generales

Sise necesitacomunicarcircuitosa
diferentes niveles, principalmente
paraelevacion, se han de emplear
transportadoresinclinados de bandas
oelevadores.

Partiendo de estos criterios basicos,
se pueden componer infinidad de
circuitos, desde los mas simples alos
mas complejos.

8  Sistemas de transporte para cajas www.mecalux.com.uy
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Este esun ejemplodecircuito
complejo, donde se distinguen
distintos puntos de origeny destino,
alavez que diferentes formas de
operar o de comunicar cada unade
las plantasy zonas de trabajo.
Asimismo, se observa la casi total
ausenciade transporte internono
automatico, con el consiguiente
beneficio que ello puede aportar.

Paulatinamente, se analizaran
porseparado las diferentes zonas
deestainstalacion, asicomosus
componentes.

1. Zonaderecepcionydistribucion
delamercancia.

2. Cabecerasypuestosde pickingen
depdsitos automaticos.

3. Zonasde preparacién de pedidos
optimizadas.

4. Clasificacién automatica de
pedidos.

. Puestos de montaje y verificacion.

10 Sistemas de transporte para cajas

Transportadores para cajas
Caracteristicas generales
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Transportadores para cajas
Caracteristicas generales
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RECEPCION Y DISTRIBUCION
DELAMERCANCIA

Conlos distintos componentes de los
transportadores, se puederealizar la
operativa completa de recepcionar
lamercanciaque entraen cajasy
transportarla a través de diferentes
circuitos, de formatotalmente
automaticay controlada, hastasus
puntos de destino.

Laintroduccién delas cajasen el circuito
lapuede llevaracabo un operario
manualmente o puede hacerse de
forma automéaticamediante un robot
despaletizador. Porlo general, se parte
delos pallets que llegan desde el exterior
en camiones o contenedoresy las que
proceden de fabricacion o del depésito
principal a través de transportadores
parapallets.

Cuandolamercanciallegaen
contenedores maritimos sin paletizar, un
transportador de bandas extensible puede
introducirse dentro del propio contenedor
parafacilitarla manipulacién.

En el circuito seinstalan estratégicamente
distintos elementos de lecturay
verificacién que mantienen cada caja
controlada en todo momento.

Larecepcion puede hacerse desde uno
ovarios puestosinstalados enlos puntos
maés apropiados. Los destinos pueden
sermuy variados, porlo que se emplean
bifurcadoresy mesas de cruce, que
desvianlas cajas por el transportador mas
adecuado. Cuando hay que comunicar
plantas o cuando existen desniveles, se
puedeelegirentre colocartransportadores
inclinados de bandas o elevadores. Los
diferentestipos de elevadores se disponen
enfunciéndelosflujos arealizar.

Lamercancia puedellegaralos muelles
de descarga en camiones o contenedores,
conlas cajas paletizadas o apiladas desde
elsuelosin pallets. El tratamiento para
agilizarla descarga ha de ser diferente en
ambos casos.

Elementosbasicos

1. Descargade contenedor maritimo
de mercancia no paletizada.

2. Descargamanual de mercancia
paletizada depositadaen el suelo.

3. Descargamanual de mercancia
paletizada quellegaen
transportadores.

4. Descargaautomatica conrobot
antropomorfico.

5. Circuitogeneral.

6. Puestode controlde calidad.

7. Transportadoresde bandas
paraelevacion.

8. Transportadoresdebandas
paradescenso de cajas.

9. Elevadordeunsolosentidode
circulacion.

10. Clasificacion.

T MECALUX 5



2

CABECERAS YPUESTOS DE
PICKING EN LOS DEPOSITOS
AUTOMATICOS

Los transportadores de cajas son
imprescindibles en cualquier proceso
automatico, por lo que tambiénen
los depositos automaticos. Estos
elementos son necesariosenlas
cabeceras, los puntosde entraday
salida, los puestos de pickingo de
reaprovisionamientoy, en muchos
casos, para la conexién con otras
partes del proceso productivo.

La cabecera del depdsito automatico
puede ser muy simple pero también
puede precisar un circuito integrado
para la circulacién simultaneade una
gran cantidad de cajas en depositos de
altorendimiento. Enlasdos
ilustraciones de abajo se pueden

ver dos ejemplos: uno simple para
instalaciones de unasolacalleyotro
complejo para un depdsito de alto
rendimiento.

16  Sistemas de transporte para cajas

Transportadores para cajas
Caracteristicas generales

En soluciones automaticasenlas

gue se combina el picking en cabecera
con el picking sobre canales dindmicos,
situados en un lateraly abastecidos

por transelevadores, habra también
que colocartransportadores, tanto

libres como automaticos parafacilitarla

preparacion de los pedidos.

Enlaimagen dearriba un operario
trabajaen un pasillo de picking. En
un ladotiene canales dindmicos,
abastecidos por un transelevador, y
en el otro canales dindmicos de cajas
y pallets, alimentados con sistemas
convencionales. Enambos casos se
cuenta con dispositivos pick to light.

En estasolucion se dispone de un
transportador libre, que hace de mesa
de preparacion, y un transportador
automatico paralos pedidosya
preparados.

www.mecalux.com.uy
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Elementos basicos

1. Transportador general de entradas
desde produccién orecepcion.

2. Puestodereaprovisionamiento
(reposicion de la mercancia).

3. Transportadordesalidasy
comunicacion con otras zonas.

4. Peinesdeentradaysalidaalascalles
dealmacenamiento.

5. Puestodepickingen “U".

6. Transportador lateral para
preparacion de pedidos en canales
dindmicos.

7. Transportador de pedidos
preparados detras de las mesas
multipedidos.

T MECALUX 17
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ZONAS DE PREPARACION
DEPEDIDOS OPTIMIZADAS
Colocar transportadores en cualquier
sistemade almacenamientoy
preparacion de pedidos constituye
una 6ptima solucién ya que aumenta
elrendimiento de los operarios. Las
ventajasson:

18 Sistemas de transporte para cajas

Transportadores para cajas
Caracteristicas generales

Eliminaoreduce elempleode carrosy
la doble manipulacién de
lamercancia.

Los operarios mantienen una posicion
ergonémica que disminuye el
cansancio.

Facilitalamanipulacion, limitando
el desplazamiento de las personas.

Permite la comunicacién con
otras zonas de preparacion, de
consolidaciony expediciones.

17
&
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Enelejemplode abajo, los
transportadores dan servicioaunazona
de picking manual convencionalya
otrazonade picking sobre estanterias
dindmicas. En el primer caso, los puestos
deinyeccional circuito de transporte se
hallan en un extremo delos pasillosy la
preparacion se hace sobre carros; esta
solucién evita el transporte manual a
otraszonas. Enlazona de picking sobre
estanterias dindmicas no hay carrosy los
transportadores se ubicanen el frente
de las estanterias parafacilitar todas las
funciones de reposiciony picking.

www.mecalux.com.uy



Enestailustracion distintos
maédulos de depdsitos verticales
automaticos Clasimat, conectados
enlineaycon mesas multipedido, se
encuentran, asuvez, unidos porun
transportador que comunicalas tres
mesasy transportalos pedidosya
confeccionados.

T MECALUX
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Transportadores para cajas
Caracteristicas generales

4

CLASIFICACION AUTOMATICA
DEPEDIDOS

Enundepdsito integrado, todala
mercancia que se preparaen las
distintas areas se hade enviaralazona
de expediciones. En estailustracion

se observaunsorter osistemade
clasificacién de mercancia por pedidos
orutas. Se basaen transportadores
estandar que, mediante modulos de
bifurcacion, distribuyen las cajasen

los canales correspondientes donde se
acumulany, posteriormente, de forma
manual o automatica, se colocan sobre
los pallets de transporte paraenviarlas a
los distintos clientes.

20 Sistemas de transporte para cajas
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22 Sistemas de transporte para cajas

Transportadores para cajas
Caracteristicas generales

PUESTOS DE MONTAJE

Y VERIFICACION

Lainstalacion de transportadores
automaticos para trasladar los distintos
componentes hasta los puestos de
trabajo en las cadenas de montaje
oareas de produccion, asi comolos
productos yafinalizados, evita tiempos
muertos, garantizando el suministroyla
integracion con otras areas (depdsitos,
verificacion, expediciones, etc.).
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Los puestos de verificacién y control
de calidad integradosen uncircuito
permiten inspeccionar, de forma
aleatoria o asignada, el producto
paraidentificar errores, mediante
dispositivos electrénicos de
identificaciénylaayuda de equipos

y programas informéticos, asi como
reacondicionarlas cajasalas que se ha
detectado algun defecto.

Otras aplicaciones

Son multipleslas aplicaciones de

los transportadores automaticos de
cajasen cualquier centro productivo
(depdsito, centro de distribucion,
fabrica, etc.). Paraello es necesario
sequir los diferentes criterios
empleados enlos ejemplos expuestos
anteriormente.

Los equipos técnicos de Mecalux,
graciasasuampliaexperienciaenel
sector, le podran asesorar sobre cémo
solucionar sus necesidades especificas.

www.mecalux.com.uy
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TRANSPORTADOR
DERODILLOS DEACUMULO
SIN CONTACTO(LRA)

Posibilita el traslado de las cajasen
linearecta, sin contactoentreellas,
pudiendo realizar también funciones
de acumulacion.

Sudiseno robusto ofrece gran
fiabilidad en todos los entornos de
trabajo.

Entodoslos modelos de
transportadores de Mecalux, las
condiciones ambientales que se
describirdn a continuacionen las
tablas de datos técnicos son las que
admite el modelo estandar, peroson
ampliables conlainstalacion delas
protecciones adecuadas.

24 Sistemas de transporte para cajas

Transportadores para cajas
Componentes

Datos técnicos/ Transportador de rodillos de aciimulo sin contacto (LRA)

Pesomax.unidaddecarga 100kg
Ancho max. exteriortransportador 947 mm
Ancho Gtil méax. paracaja 800mm
Longitud min. transportador 525mm
Longitud max. transportador 3.150mm
Longitud min. de caja(sent.longitudinal) 150 mm
Longitud max. de caja(sent.longitudinal) 800mm
Alturasdetransporte estandar 570/750 mm
Alturadetransportevariable 370-3.000mm
Velocidadesestandar 25/45/60 m/min
Inclinacion maxima 0°

Condicionesambientales

Humedad méaxima: 70%
Temperaturaambiente: entre 0°Cy40°C

www.mecalux.com.uy
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Transportadores para cajas
Componentes

26 Sistemas de transporte para cajas www.mecalux.com.uy




TRANSPORTADORDERODILLOS
DE ACUMULO EN CURVA (LRAC)

Enaquellas ocasionesenlasquees
preciso dibujar siluetas de flujos no
rectos osortear cualquier tipo de
obstaculo arquitecténicoy estructural
son de gran utilidad los elementos de
transporte encurva.

Permiten el traslado de las cajas, asf
como realizar cambios enla direccién
deltransporte en diferentes dngulos,
con unas configuraciones de curva
estandar de 45°,90°y 180°. Estos
transportadores pueden combinarse
entresi.

Datos técnicos/ Transportador de rodillos de acimulo en curva (LRAC)

Pesomax.unidadde carga 100kg
Angulodelacurva 45/90/180°
Zonade acumulo 0/1/2

Ancho max. exteriortransportador 711 mm
Ancho Gtil max. paracaja 600 mm
Longitud min. de caja(sent.longitudinal) 250 mm
Longitud méax. de caja(sent.longitudinal) | 800mm
Alturasdetransporte estandar 570/750 mm
Alturadetransportevariable 370-3.000mm
Velocidades 25/45/60m/min
Inclinacion maxima 0°

Condicionesambientales

Humedad méaxima: 70%
Temperaturaambiente: entre 0°Cy40°C

T MECALUX 27



TRANSPORTADORDE
RODILLOS DE ACCIONAMIENTO
CONTINUO(LRC)

Sirve paraeltrasladode cajasenlinea
recta, cuando se precise un flujo
constante de cargasy éstas puedan
acumularse por contacto. Asimismo,
este sistema esadecuado parael
transporte de cargas en tramos largos
eincluso con levesinclinaciones.

Eltransportador de rodillos continuo,
adiferenciadel transportadorde
acumulo (LRA), funciona con un Unico
motor que ofrece la traccién suficiente
para mantener un flujo continuado de
cargas. Con este transportador se
cubren grandes distanciasy se obtienen
flujos elevados.

28 Sistemas de transporte para cajas

Transportadores para cajas
Componentes

Datos técnicos/ Transportador de rodillos de accionamiento continuo (LRC)

Pesomax. por metro lineal 100kg/m
Ancho max. exteriortransportador 747 mm
Ancho util max. paracaja 600mm
Longitud min.transportador 2.025mm
Longitud max. transportador 15.000mm
Longitud min. de caja(sent.longitudinal) | 150mm
Longitud max. de caja(sent.longitudinal) 800mm
Alturasdetransporte estandar 570/750mm
Alturadetransportevariable 370-3.000mm
Velocidadesestandar 25/45/60m/min
Inclinacion maxima 6°

Condicionesambientales

Humedad méaxima: 70%
Temperaturaambiente: entre 0°Cy40°C

www.mecalux.com.uy



TRANSPORTADORDERODILLOS
LIBRES (LRL)

Setratade unsistemadotadode
rodillos sin motor, adecuado para
tramos de canales de acimulo por
gravedad, enzonas de expediciones
o puestos de trabajo.

Datos técnicos/ Transportador de rodillos libres (LRL)

Peso méx. unidad de carga 100kg

Ancho max. exteriortransportador 747 mm
Ancho Gtil max. paracaja 600 mm
Longitud min.transportador 450mm
Longitud méx. transportador 3.150mm
Longitud min. de caja (sent.longitudinal) | 150 mm
Longitud méx. de caja (sent.longitudinal) | 800mm
Alturasdetransporte estandar 570/750mm
Alturadetransportevariable 370-3.000mm
Inclinacién maxima Variable

Condicionesambientales

Humedad méaxima: 70%
Temperaturaambiente: entre 0°Cy40°C

T MECALUX 2o



TRANSFERENCIA MIXTA
DERODILLOS Y CORREAS (LTM)

Planteasolucionesdegran
rendimiento a problemas de cruces
yadaptacionesen el disefiode
instalaciones de cualquier grado de
complejidad.

Este sistema de cambio de direcciéna
90°se combina con un transportador
fijo derodillosy un transportador

de correas con elevacion dispuesto
ortogonalmente, alavez que
incorpora un tope abatible que
garantizalalinealidad delacajaenla
transferencia.

Enfunciondelalongitudacubrirenla
direccién de transporte por correas,
se optara por un sistema simétrico
(mayorlongitud de transporte
requerida) o asimétrico (menor
longitud de transporte requerida).

30 Sistemas de transporte para cajas

Transportadores para cajas
Componentes

Datos técnicos/ Transferencia mixta de rodillos y correas (LTM)

Pesomax. unidad de carga 100kg
Ancho max. exteriortransportador 723 mm
Ancho max. cajaporrodillos 400 mm
Longitudtransportador 708 mm
Longitud min. de caja (sentido rodillos) 250mm
Longitud max. de caja(sentido rodillos) 600mm
Alturasdetransporte estandar 570/750 mm
Alturadetransportevariable 500-3.000 mm
Velocidades 25/45m/min
Inclinacion maxima 0°

Condicionesambientales

Humedad maxima: 70%
Temperaturaambiente: entre 0°Cy40°C

‘WA ii:l 12
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TRANSPORTADOR
EMPUJADOR((LTE)

Elobjetivo de este transportador es
cambiar, en un momento dado, la
direccion delacargadentrode una
instalacion, de forma que se facilite el
paso delamercanciay se optimiceel
tiempo del ciclo.

TRANSPORTADOR
DERODILLOS LANZADOR((LTR)

Esunsistemade cambiode
direccién de 90°enel quelacarga
eslanzada ortogonalmenteenun
cruce con laayudade unrodillo
motor.

Unadesusventajases el rapido
retorno de la inversion sin tener que
renunciar a una operativa ordenada
yrentable.

Este elemento proporciona una

granflexibilidad en las funciones de
recepciony expedicion.

32 Sistemas de transporte para cajas

Transportadores para cajas
Componentes

Datos técnicos/ Transportadorempujador (LTE)

Pesomax. unidad decarga 50kg
Anchomax. exterior transportador 667 mm
Ancho Gtil max. paracaja 600mm
Longitud min.transportador 675mm
Longitud max. transportador 1.050mm
Longitud min. de caja(sent.longitudinal) | 150mm
Longitud max. de caja(sent.longitudinal) 800mm
Alturasdetransporte estandar 570/750 mm
Alturadetransportevariable 370-3.000mm
Velocidadesestandar 25/45/60m/min
Inclinacion maxima 0°

Condicionesambientales

Humedad maxima: 70%
Temperaturaambiente: entre 0°Cy40°C

Datos técnicos/ Transportador de rodillos lanzador (LTR)

Pesomax. unidad decarga 50kg
Anchuratransportador 747 mm
Ancho Util max. para caja 600mm
Longitud transportador 900mm
Longitud caja 400mm
Alturasdetransporte estandar 570/750 mm
Alturadetransportevariable 370-3.000mm
Velocidad de transporte estandar 60 m/min
Inclinacion maxima 0°

Condicionesambientales

Humedad maxima: 70%
Temperaturaambiente: entre 0°Cy40°C

www.mecalux.com.uy



TRANSFERENCIA OBLICUA
PARA CAJAS (LRD)

Eninstalacionesen lasque unagran
cantidad de unidades de transporte se
desplazaportodo el sistema, se deben
prever derivaciones alineas secundarias
oinduccionesalineas de altavelocidad.
Esaquidondeeltipo de elementos

que forman este grupo adquieren

una mayor utilidad, facilitando las
operaciones de cambio de direccién a
unaaltavelocidad.

Datos técnicos/ Transferencia oblicua para cajas (LRD)

Aplicacién Transferenciaoblicua
Pesomax. unidad carga 50kg

Longitud transportador 1.500 mm

Ancho exteriortransportador 467/667 mm
Alturaestandardeltransportador 570/750mm
Alturano estandar del transportador (min.-max.) 370-3.000 mm
Velocidadesestandar 25/45/60mm

Condicionesambientales

Humedad méaxima: 70%
Temperaturaambiente: entre 0°Cy40°C
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TRANSPORTADOR
DEBANDAS CONTINUO(LBC)

Util paraeltraslado de cajasen linea
recta, cuando se precise un flujo
uniforme de cargas, manteniendo
unadistancia o posicién constante
entreellas.

Asimismo, este sistemasera el
adecuado para unavelocidad de
transporte requerida superior a
60 m/min o cuandolaadherencia
delasuperficie delas cargasylos
rodillos fuese insuficiente.
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Transportadores para cajas
Componentes

Datos técnicos/ Transportador de bandas continuo (LBC)

GAMA1 GAMA?2 GAMA3

Recto ‘ Inclinado Recto Recto ‘ Inclinado
Peso max. por metrolineal 100kg/m
Anchomax. exteriortransportador 747 mm
Ancho Util méx. paracaja 600
Longitud min.transportador 675mm 4.575mm
Longitud méx. transportador 4.500mm 20.000mm 30.000mm
Longitud min. caja (sentido longitudinal) 150 mm
Longitud méax. caja (sentido longitudinal) 800mm
Alturadetransporte estandar 570/750 mm
Alturadetransportevariable 370-3.000mm
Velocidades 25/45/60
Inclinacién maxima 0° 12° 0° ‘ 0° 24°

Condicionesambientales

Humedad méaxima: 70%
Temperaturaambiente: entre 0°Cy40°C
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TRANSPORTADOR
DEBANDA PUENTE (LPB)

Untransportador de banda puede
adaptarse paraeltraslado de cajasen
linearectaallidonde seanecesario un
flujo de mercancias entre dos niveles
diferentes.

Este transportador LPB es apto para
tramos coninclinaciones de hasta 24°.

Datos técnicos/ Transportador de banda puente (LPB)

GAMA1 GAMA2
Subida Bajada
Aplicacion Transporte de cajasy contenedores
Capacidad (min.-max.) 0-50kg
Longitud transportador (min.-max.) 3.800-10.000
Ancho exteriortransportador 547/747 mm
Alturaestandardel transportador 570/750mm

Alturanoestandardeltransportador
(min.-max.)

370/3.000mm

Inclinacionesdisponibles

6/12/18/24°

Velocidadesestandar

25/45/60mm

Condicionesambientales

Humedad maxima: 70%
Temperaturaambiente: entre 0°Cy40°C
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TRANSPORTADOR
DE RODILLOS CON ELEVACION
DEESPERA (LEE-1L/LEE-2L)

Especialmente disefiado para
recoger o entregar cargas mediante
transelevadores ensalidas o entradas
de depdsitos automatizados.

Estostransportadores estan
disponibles en dos familias,
monocargay bicarga, adaptandose
perfectamente alos sistemas de
extraccion delos transelevadores
estandar de Mecalux.

Este sistema combinaun
transportador de rodillosy un
grupo deelevacién, que permite
el acceso del sistema extractor del
transelevador por debajo delas
cargas.
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Transportadores para cajas
Componentes

Datos técnicos/ Transportador de rodillos con elevacion de espera (LEE)

LEE-1L LEE-2L
Pesomax. unidad de carga 100kg 2x50kg
Ancho max. exteriortransportador 747/947 mm 747 /947 mm
Ancho util max. paracaja 600/800 mm 600/800mm
Longitud transportador 565/765mm 1.064/1.264 mm
Longitud caja 400/600mm 400/600mm
Alturadetransporte estandar 750mm 750mm
Alturadetransportevariable 370-3.000mm 370-3.000mm
Velocidad 25m/min 25m/min

Condicionesambientales

Humedad maxima: 70%

Temperaturaambiente: entre 0°Cy40°C
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ELEVADORDISCONTINUO

Permite la elevacion o descenso
de cajasenvertical en circuitos
conunnumero medio de
movimientos, comunicando
diferentes plantas o niveles de
circulacion.

ELEVADOR CONTINUO

Elevador vertical que posibilita
laelevacién o descenso de forma
continuaen aplicaciones que
requieren alta capacidad de
movimiento.

Se caracteriza por lagran capacidad
yrapidez con que mueve las cargas
graciasasu funcionamiento de
elevacion continuo.
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Transportadores para cajas
Componentes
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PUESTO DEPICKING

e
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Posicién en la que el operariointeractua
con elsistema automatico. Desde ahf
serealizan tareas de manipulacién de
los elementos ubicados en el interior
del deposito automatico, asi como

de verificacion dentro del circuito de
transportadores.

Su disefio ergonémico garantizala
calidad enlamanipulacién delas cargas
ylaseguridad en el entorno de trabajo.

Estaseguridad se manifiestaen los
diferentes elementos que integran
el conjunto, minimizando los riesgos
laborales deloperariosituadoenla
estacion de picking.

Detallede puestosde
picking lateral
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Detalle de puesto de picking
frontal con cabecerasimple
ydoble pala extractora.
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Transportadores para cajas
Componentes

SEGURIDADES

Dependiendo del analisis de riesgos,
puede ser necesaria lainstalacion de
dispositivos de seguridad similares alos
guese precisan en lasinstalaciones de
pallets.

Enlaszonasdonde serequiera, se
deberan colocar cerramientos metalicos
de malla paraevitar el contacto de

los operarios con los elementosen
movimiento que puedan entrafiar algun
riesgo. El sistema de control detieneel
movimiento de las maquinas cuando las
puertas de acceso se abren.

Enestasimagenesse aprecian
diferentes solucionesy adaptaciones
segunlosrequerimientosde cada
instalacion.
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Logica del funcionamiento
Control

LOGICA DELFUNCIONAMIENTO

CONTROL

El programa que gobierna el sistema
de controlsigue unas secuencias
|6gicas, previamente parametrizadas,
quetienen en cuentaelrecorrido, la
cantidad de transportadores, el tipo
de mesas, las fotocélulasy el resto de
elementos que componen el trayecto
arecorrer.

Elsistemade control hace que el pallet
olacajaavancen, se paren, giren, etc.
Paraello, se colocan fotocélulasenlos
transportadores, que permiten saber
entodomomento déndeestalacajao
palleteinforman alsistema de control
para que pueda transmitir lasiguiente
orden.

Cualquieradelasopciones que

aquise presentan necesita de este
programa de control. Susimplicidad
ocomplejidad estara en funcion del
tamafioy de las trayectorias del circuito
detransportadores.

42  Sistemas de transporte

No se ha de confundir el programa
de control con el de gestion (SGA),
gue actla como una capa superior
alde control. Normalmente un
transportador no requiere como tal
de un programa de gestion, salvo
que esté conectado a unainstalacion
complejay que se transmitan multitud
de érdenes con origenesy destinos,
queesloqueocurreen las cabeceras
de los depdsitos automaticos.

El programa de control puede estar
instaladoenun PC, y utilizarel
programa Galileo de Mecalux, oen
un PLC. Eninstalaciones muy
pequenas osimplessuele
implementarse en un PLC, mientras
que en aquellas mascomplejas es
mas convenienteenun PC.

Lagranventajade utilizarun PC

con Galileo es que aportatoda
lainformacion del circuitode
transportadores mediante el programa
devisualizacion.

Componentes de controly potencia
Cadatransportador dispone de cajas
modulares de potenciay sefiales. Su
mision es controlar la potenciaylas
sefales de cada transportador. Estas
cajas estan conectadas alarmario de
potencia principalyal PCoPLC de
control.

Unsolocablede potenciay otrode
sefiales conectan los transportadores
entresi. Este montaje tan sencillo
permite hacer modificacionesy
ampliacionesfacilmente. Enlas
instalaciones de cierta envergadura,

los transportadores se conectan en serie
y por zonas.

Elarmario central eselencargadode
distribuirla potenciaacadaunadelas
cajas modulares, mientras que el PC
oPLC, enfunciéndelacantidad de
transportadores, es el que controlala
instalacion.

Los pupitres de zonay las setas de
emergenciacompletan los elementos
de control de unsistema de transporte
automatico.
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Logica del funcionamiento
Gestion

LA GESTION

Los circuitos mas complejos
necesitan ademas de un proceso
de control, un software de gestion,
guedireccione los pallets desde

los puntosde origenalos de
destino conlos criterios propios de
cadainstalacion (destino, orden,
secuenciacion, etc.).

Easy WMS es un potente sistema
de gestion de depositos que
permite gestionar todaslas
operaciones propias de recepcion,
almacenamiento, transporte,
preparacion de pedidosy
expedicion.

44 Sistemas de transporte

Caracteristicas generales

Este software hasidorealizado con

los ultimos estandares tecnoldgicos,
utilizando bases de datos de reconocido
prestigiointernacionaly loslenguajes
de programacién mas adecuados

para este tipo de software.

Mecalux, consciente del elevado
gradode exigenciade las aplicaciones
informaticas empleadas en el dmbito
industrial, ha creado un centro de
desarrollo de software, responsable
delaprogramacién del Easy WMS,

de sumantenimientoy actualizacion.

Funciones del software

Easy WMS se ha concebido bajola
premisa de facilitar su uso en todo
tipo de depdsitos, teniendo en cuenta
sus particularidadesy caracteristicas
propias.

Aldefinirlas principales
funcionalidades del software, se ha
tenido presente el caracter practico

y operativo necesario en un entorno
dealtaproductividad. Porellose ha
buscado una presentacion amigable
delainterfaz grafica, laelaboracion
deinformes personalizados, asi como
lainteraccién con el operario.

Con Easy WMS se pueden acometer

las siguientes funciones de forma
sencilla:
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- Gestion de entradas. Enlosprocesos
derecepcion, Easy WMS gufa al

usuario pararealizar todas las tareas
asociadas de modo sencilloy seguro.
Permite tratar contenedores monoy
multirreferenciay controla la captura
delasvariables logisticas necesarias
para cada articulo (lote, caducidad,
numero de serie, peso, calidad, etc.).

- Gestion de almacenamiento.
Unavezfinalizadalarecepcion, se
ejecutael proceso de ubicacion. Para
ello Easy WMS se basa en una potente
herramienta de gestion desde la

cual se podra definirhasta el tltimo
detalle delos criterios de ubicacion,
basandose enreglasy estrategias
para ubicar el material en el deposito;
tomando siempre en consideracién las
caracteristicas fisicas y logisticas de los
materiales.
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-Gestiondesalidas. Parallevara
cabolassalidas de materiales,

Easy WMS trabaja con un practico
sistema de preparacion de pedidos,
que utiliza conceptos de 6rdenes de
salidaindividuales o agrupadas en
rutas dereparto. Estas 6rdenes
pueden serintroducidas manualmente
oimportadas del ERP delaempresa.

Para un trabajo mas productivo, se
facilitan también varias modalidades
de agrupacion de las érdenesde
salidayla posibilidad de secuenciar
suliberacion de modo automatico.
Todoello conel fin de ejecutar el mayor
numero de operaciones de picking

con el menor nimero de movimientos
deltranselevador o desde unamisma
estacion detrabajo.

- Gestiondelinventario. Easy WMS
proporciona un control total sobre el
stock almacenado pudiendo conocer
entiemporealelstock ysuestado, ala
vez que facilitar su correcciony ajuste
entodo momento. Easy WMS lleva
también a cabola gestién del maestro
de articulos, pudiendo efectuar altas,
bajas o modificaciones en los datos
principales de los articulos que haya
que almacenar, asicomo aplicarles
caracteristicas logisticas particulares
para larealizacion delagestion
derecepcion, almacenamientoy
expedicion.
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-Herramientas de consultase
informes. El usuario puede realizar
permanentemente consultas sobre el
estado del depdsitoy los elementos
que en éste participan para ejecutar

su operativa (transelevadores,
transportadores, estaciones de trabajo,
terminales de radiofrecuencia, etc.),
entre las que cabe citar las referentes
aentradas, salidas, histéricos o
diagnostico de averfas. Lainformacion
mas relevanterelativa alaocupaciony
alacargadetrabajoencadamomento
puede agruparse en un Unica pantalla,
gue muestra estos datos siempre
actualizados en formanuméricay
gréfica.

-Integracion. Permitelagestion
coordinada devarios depositos que,
por ser de lamismaorganizacion,
comparteninformaciény pueden
transferir stock entre ellos.

Easy WMS puede intercambiar
informacién con el ERP de laempresa:
importacion de archivos maestros,
recepciones previstas, pedidos para
serviralosclientes..., al tiempo que
enviaral ERPinformacién delas
transacciones realizadas, variaciones
delstock, etc.

Para unainformacién mas detallada,
esconveniente consultar el catalogo
especifico de Easy WMS o solicitar
elasesoramiento de un técnico
especializado.
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T MECALUX

e-mail : info@mecalux.com.uy - mecalux.com.uy

URUGUAY
Tel. (598) 2683 8879
Parque Industrial y Logistico Zona Este
Ruta 101, km 24.200 Canelones
C.P. 14.000 (Uruguay)

Mecalux esta presente en mas de 70 paises en todo el mundo

Delegaciones en: Alemania - Argentina - Bélgica - Brasil - Canada - Chequia - Chile - Colombia - Eslovaquia - Espafia
EE.UU. - Francia - Holanda - Italia - México - Peru - Polonia - Portugal - Reino Unido - Turquia - Uruguay
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