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Perfectarotacién de los pallets gracias al desplazamiento de la carga por gravedad

Racks din
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Caracteristicas
delsistema

de paletizacion
dinamica

Los racks dindmicos parael
almacenamiento de productos
paletizados son estructuras
compactas queincorporan
caminosderodillos, colocados
conunaligerapendiente que
permite el deslizamientodelos
palletssobreellos.

2 Racks dindmicos

Los palletsseintroducen porla

parte masaltadeloscaminosyse
desplazan, por gravedady avelocidad
controlada, hasta el extremo
contrario, quedando dispuestos
parasuextraccion.

La paletizacién dindmica por
gravedades unsistemaidéneo para
lassiguientes areasen las que se
trabaja con productos paletizados:

i

N, VA 4P

7
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Almacenes de productos
perecederos.
Almacenesintermedios entre dos
zonasde trabajo.

Zonas de expedicion en las que se
necesitaunagranagilidadenla
extraccion de paletas.
Almacenes de espera (pedidos
preparados, canales para
clasificacién en circuitos
automaticos, etc.).

www.mecalux.com.uy
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Perfectarotacion

Elalmacenamiento dindmico permite
una perfectarotacion del producto
almacenado aplicando el sistema
FIFO (First-in, First-out), enel quela
primera paletaen entraresla primera
ensalir.

Cuandoseretiralaprimera paleta,
las demas avanzan una posicion, por
lo que siempre se dispone en primer
lugar de el pallet mas antiguo.

Esta cualidadlohaceidéneo para
almacenar productos perecederos.

T MECALUX



Caracteristicas generales del sistema

Sectoralimentacion.

Ventajas masimportantes

- Perfectarotaciéndelosproductos
aplicandoelsistemaFIFO.

- Maxima capacidad al ser unsistema
de almacenamiento compacto.

- Ahorrodetiempoenlaextracciéon
delos pallets. Lafacillocalizacion de
cualquier producto reduce el tiempo
de maniobradelas carretillas, ya que
las distancias a recorrer son minimas.

- Eliminaciéondeinterferencias
de paso. Los pasillos de carga son
distintos de los de descarga, las
carretillas depositany extraen paletas
sininterrupciones.

Sector panaderia/bolleriacongelada.

- Excelente control delstock. En - Rapidaamortizacién. Elahorrode
cada calle de carga hay unasola espacio, lareduccion delostiempos
referencia. de maniobraylapracticaausencia
de mantenimiento permiten
- Facil acceso altenertodaslas unretornodelainversion, enla
referencias disponibles en un mismo mayoria delos casos, en un periodo
pasillo. dedosatresanos.
- Sistemaseguroyfiable.Los - Adaptablealosrequerimientos
distintos elementos que lointegran delos clientesy asus unidades de
han sido disefiados para garantizar carga.
unamanipulaciénsimple, fiabley -
segura. - Répidainstalacion. Sectordelaautomocion.

4 Racks dindmicos www.mecalux.com.uy



Sectorde lubricantes.

Sectorproductosagranel.

Sectores de aplicacion

Este sistemaes aplicable a cualquier
sectordelaindustriaola distribucion
(alimentacién, automocion, industria
farmacéutica, quimica, etc.)debidoa
las grandes ventajas que aportayasu
granversatilidad.

Eshabitual que seinstale un bloque
de paletizacion dindmico allado de
estanterias convencionales, reservado
para aquellos productos de mayor
consumo o que tengan fechas de
caducidad mas reducidas.

T MECALUX



Componentes
basicos

Estructura Caminosderodillos

1. Bastidores 5. Carriles 9. Centradoresde paletas
2. Largueros 6. Rodillos 10.Rampas de frenado

3. Placasdenivelacion 7. Tamboresdefreno 11.Retenedoresde paletas
4. Anclajes 8. Rodillosdefreno (opcional)

12.Protector de rodillos

Rodillos

Las caracteristicas de sus componentes
garantizan que los pallets se deslicen
suavemente sobre ellos. Sus ejes
disponen de planos rebajados que
encajan enlasranurasdeloscarriles. Su
separaciony didmetro dependen de las
caracteristicas delos palletsy del peso
delosmismos.

6 Racks dindmicos www.mecalux.com.uy



Tamboresde freno

Controlan lavelocidad de
desplazamiento de los pallets,
actuando simultaneamente sobre dos
rodillos contiguos. Van suspendidos
de muelles que garantizan el contacto
continuo conlosrodillosy amortiguan
las aceleraciones que se puedan
producir.

Rodillosdefreno

Tienen lamisma funcion que los
tamboresdefreno. Seempleanen
aquellos casos en los que no es posible
la colocacién de éstos, bien por falta
de espacio o por condiciones de
trabajo especificas.

Centradoresde paletas

Centranelpalletenlaentrada
delacalle.

Rampasdefrenado

Frenanyretienen los palletsenla
salida. Se colocan alineadas con los
patinesinferiores de los pallets.

Larguero desalida

Retiene el palletenlasalida

sin pérdida de espacio. Esuna
soluciénalternativaalas rampas
defrenado.

Retenedorde paletas

Retienen oseparan los pallets,
favoreciendo la extraccion del primero
odistribuirla presion que ejercen
entre ellos. Disponen de un conjunto
de elementos que permiten seguir
reteniendo los pallets en el momento
de extraer el primero cuando éste se
encuentraligeramentelevantado.

Su colocacion esopcional y depende
delas caracteristicas propiasde la
instalaciony deltipo de carretillao
robotde almacenamiento.

Protectorderodillos

Protegen el primerrodillodela
entrada contraimpactos frontales.

Lapresién que ejercela primera
paleta sobre el pedal accionalas
pestanas que retienenlasegunda
paleta.

T MECALUX



Componentes basicos

Sentido de lamanipulacién

Los pallets generalmente se
manipulan por ellado mas estrecho
ysedesplazan porelinterior delos
caminos con los patines inferiores
perpendiculares alosrodillos

Loégicamente, lacalidadyel
buen estado de los pallets son
fundamentales para un correcto
funcionamiento del sistema.

Figura1

Laseparacion entre rodillos puede
variar dependiendo sobre todo del
pesoydelas caracteristicas de los
pallets. La cota Y hade ser multiplo
de 66,66 mm (figura 2).

Lo mismo ocurre con ladistancia
entre frenosreductores de
velocidad, generalmente tambores
de freno (cota X), ya que sumision
esque los pallets se desplacenauna
velocidad controlada (figura 2).

Figura2.Pendienteaproximadade3,5%.

8 Racks dindmicos www.mecalux.com.uy



L]
L ’ ¢
<
Figura3 :
En caminos de poca profundidad,
los pallets se pueden manipular
porlaparte masancha, es decir, se
desplazan conlos patinesinferiores
paralelos alos rodillos (figura 3).

Figura4.Pendienteaproximadade3,5%.

También es muy importante la calidad
yelestadodelos pallets, aunque para
definirlaseparacion entre rodillos
sehadetenerencuenta, ademas, el
ancho delos patinesinferiores, que
nun ca hadeserinferiora 100 mm.

Conestasolucion, sélo se colocan
frenos para controlar la velocidad
cuando se almacenan méas de dos
paletas en fondoydependiendodela
carga. El tipo de freno utilizado es el
rodillo de frenoen lugar del tambor
defreno.

Ladistancia entrerodilloshadeserde
66,66 mm (cotaY)yentrerodillosy
rodillos de freno, de 100 mm (cotaZ)
(figura 4).

La distancia entre rodillos de freno

(cota X) dependera delas dimensiones
y del pesodelos pallets (figura 4).

T MECALUX >



Componentes basicos
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Holguras £ 1:’:'ll; 'ﬂ#”? q
Las holguras que se dan en una 2 E ¢
instalacion de racks dinamicos s I "
dependen de las dimensiones de los £ e, o va
pallets, profundidad de lainstalacion, = - 1‘3

maquinas de manutencion, etc.

Alturapaleta

Las holguras mas habituales son las
quesereflejan a continuacion.

1.Anchuray alturadelos médulos
Laseparacién entre puntales o
medidas de los largueros (cota H) es
igual aladimensién frontal del pallet,
cargaincluida(cotaA), mas 230 mm,
115 por cada lado (cotaB).

Lalongitud delosrodillos (cota
G)debe ser 100 mm mayor que el
anchodelabasedelpallet. Silacarga
sobresale del palletnoafectaala <
medida delrodillo perosialanchode PELEN A s B o Figuras
calley, porlotanto, alalongitud delos

largueros (figura 5).

A B c(1) D@ E F G H 1(2) J
Lafigura6 [”fe”or representa 800 115 = 880 75 50 65 900 1.030 350 | 400
la colocacién de los perfiles
1000 115  1.080 75 50 65 1100 1230 350 400

directamente en el suelo para reducir
laaltura “1". 1.200 115 1.280 75 50 65 1.300 | 1.430 350 400

(1) Posible desbordamiento maximo de lacargaytoleranciaminima.
(2) Alturaconsoluciénsobre larguero.

Figura6
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2.Profundidad dela estanteria
Laprofundidad de la estanterfa

(cota X)serdlaque se obtiene de sumar
lamedida de todos los pallets méas
unatoleranciavariable en funcién
delnumero de palletsy del sistema
constructivo (figura 7).

Enelcasode colocarretenedores
de paletas, esamedidasera
mayor ya que se necesita un
espacio entrelas dos paletas de
aproximadamente 300 mm.

Lapendiente que hadetener

Enlosdibujossiguientes se
representan dos ejemplosdela
profundidad de la estanteria, ambos
con paletasenfondode 1.200 mm: el
primero sin retenedor de paletas,

el sequndo con retenedor (figuras 7y
8).

no hadesermenorde 3,4% ni
mayor de 3,7%.

Figura7.Ejemplosinretenedorde paletas (pendiente minimade 3,4% y maximade 3,7%).

Fondo paleta x n°de paletas(1.200 x 8) +200 mm comominimo = 9.800mm
\ X

Figura8.Ejemplo conretenedorde paletas (pendiente minima de 3,4% y maximade 3,7%).

Fondo paleta x n®de paletas(1.200 x 8) +300+ 100 = 10.000 mm

<

Eneldetalledelaizquierdase
aprecialaholguranecesariaentre
dos paletas paraque actteel
retenedor.

T MECALUX 1



Aplicaciones

12 Racks dindmicos

Sistema tradicional

Es el sistemamas utilizado; el pallet se
introduce en el pasillo de cargay por
gravedad se desliza sobre los rodillos
hasta el lado contrario, donde esta el
pasillo de descarga.

Los medios de elevacién utilizados son
variados: carretillas contrapesadas,
retractiles, torre trilateral, torre
bilateral, transelevadores, etc.

Push-back

Desde un mismo pasillo se carga
ysedescargalamercadoria. La
primera paletase depositaenla
primera ubicacién de cada calle; con
la carretillase introduce lasegunda
paletayeséstalaqueempujala
primera ocupando su posicion, y
asisucesivamente. Légicamente, la
primera paletaenentraresla tltima
ensalir (sistema LIFO).

www.mecalux.com.uy
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Combinaciones

Cualquierade lassoluciones
anteriores se puede combinar con
operaciones de picking comolas que
se exponen acontinuacion.

Enestas dosilustraciones se instalan
niveles dinamicos en un sentido

que permiten alimentar puestos de
picking, también dindmicos, peroen
sentido contrario. Los palletsdelos
niveles superiores se introducen en los
inferiores de picking.

Enlafigura 10 se abastece unsolo
puesto de picking dindmicoy se
puede colocar otro estaticoenellado
contrario del pasillo.

Enlasegundasolucion (figura 11) hay

puestos de picking dindmico aambos
lados del pasillo.

14 Racks dinamicos
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Figura 10

Figura 11
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16 Racks dinamicos

Niveles dindmicos con entrada

y salida por el mismo pasillo que
alimentan niveles de picking
colocados ensu parte inferior. La
parte superior de las estanterias del
lado del pasillo de picking hadeir
protegida con mallas anticaida. Al
igual que enlos anteriores dibujos,
los pallets de los niveles superiores se
introducen enlosinferiores.

il
[

Niveles dindmicos conentraday
salida porambos lados que abastecen
los niveles inferiores de picking. En
este casolas cajas se extraen de los
palletsyseintroducen en niveles
dindmicos para cajas o pallets.

)
d 5
¥
L
-1

» sy
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Puestos de picking sobre paletas
envarias plantas, alimentados con
paletas que provienen del depdsito de
reserva. En estasolucion el medio de
elevacion esuna carretillatorre o una
retractil y el preparador de pedidos
depositala mercadoriasobre un carro.

Estasolucion essimilarala anterior,
pero en este caso los medios

de elevacion empleados son
transelevadoresylamercadoria
preparada se deposita sobre cintas
transportadoras.

Légicamente, ademas de las
expuestas, se pueden realizar otras
aplicaciones combinando cualquiera
deellas.

T MECALUX




Aplicaciones

Rodillos partidos

Cuandolasmaquinasde
manutencién disponen de méstiles
rigidos (apiladores, carretillas torres
otranselevadores) pueden necesitar
que losrodillos vayan partidos en las
entradasysalidas de las calles.

Medias paletas

En determinadas ocasiones, las
medias paletastambién se pueden
almacenar en estanterias de
gravedad.

18 Racks dindmicos

Paletas perimetrales

Caminos adaptados para colocar
tanto paletas perimetrales como
europaletas manipuladas porellado
ancho parafavorecer el picking.

Retenedorintermedio

Retenedor de 22 paleta adaptado para
colocarentre paletasintermediasy
reducir la presion en calles muy largas.

Retenedores para picking

Un dispositivo blogquea el avance de
lasegunda paleta cuando se extraela
primera. Se desbloquea manualmente
mediante untirador.

Contenedores metalicos

Las estanterias por gravedad
pueden adaptarse para almacenar
contenedores.

www.mecalux.com.uy



Contenedores especiales

Esta adaptacion permite almacenar
paletas o contenedores especiales que
disponen deruedas paramanipularse
manualmente fuera de la estanteria.

Nivelesarasdesuelo
paratranspaleta

Frecuentesen zonas de produccion o
expediciones.

T MECALUX
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Aplicaciones

Deposito autoportante

{] = 1 [ . [ | [} consistema dinamico

- - 7 Aligual que el resto de las estanterias

| ’ = ) | i para paletizacion, las estanterias
. “ 'L ' _ dindmicas pueden constituir un
"I'_"'"‘-.. ] P L= EESRS E nE-..-f B T. edificiointegral o autoportante.
=1 o S Las estanterias soportan, ademas de
- e

L las cargas almacenadas, las cerchas

I ] ‘
il’?"'u ! ] o y correas del edificiosobrelas que se

fijan los paneles de cerramiento.
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Almacenes automaticos
con estanteriasdinamicas

Las estanterias dinamicas pueden Para clasificarlos pedidosy las rutas El departamento técnico de Mecalux
estar servidas por transelevadores esfrecuente instalar dindmicas estudiaralasolucién éptimaa sus
que funcionan de forma totalmente alimentadas conlanzadera o caminos necesidades.
automatica. derodillos automaticos en lazona de

muelles.

Elsistema informético de gestién del
depositodalas érdenesalos propios
sistemas de las maquinas que las
ejecutansinintervencién humana.

Laextraccion puede realizarse con
transelevadores o con carretillas
mas convencionales que reciban
las 6rdenes a través de equipos de
radiofrecuencia.

T MECALUX
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Software de gestion de depositos

Para el correcto funcionamientoy
control de cualquier depdsito de
productos paletizados, se necesita
unsoftware de gestién que coordine
lamercancia desdelos puntosde
origenalosdedestino, teniendoen
cuentalos criterios especificos de
cadainstalacion.

Easy WMS es un Software de
Gestion de Depositos (SGA) que
ofrece una extensagamade
funcionalidades que permiten
trabajar de forma eficiente en cada
unadelas areasy procesos del
depdsito. Estose traduceenun
ahorro delos costosy en unamejora
en la calidad del servicio.

Esun potente software, versatil
yflexible, que optimiza al

maximo la gestién de todas las
operaciones propias de recepcion,
almacenamiento, preparacion de
pedidosy expedicion.

22 Racks dindmicos

Ademas de ser un software muy
adaptable, posibilita la gestion
coordinada devarios depositos que,
por serde unamismaorganizacion,
comparteninformaciény pueden
transferir stock entre ellos.

Mecalux, consciente del elevado
gradodeexigenciade las aplicaciones
informaticas empleadas en el ambito
industrial, ha creado la division
Mecalux Software Solutions,
responsable delaprogramacion de
Easy WMS, de sumantenimientoy
actualizacion.

Paraobtenerinformacion mas
detallada sobre el software de gestién
de depositos, solicite el asesoramiento
de untécnico especializado.

Easy WMS ofrece diversos
moédulosque facilitanla
integraciéndelsoftware
encualquiertipode

depdsito. Laelecciondelos
mismosdependeradelos
requerimientosde cadacliente,
desusparticularidadesydelas
caracteristicas propiasdesu
instalacion.

www.mecalux.com.uy
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Algunas de las multiples funcionalidades que ofrece Easy WMS

Es un software de gestion que controlay optimiza de un modo muy sencillo todos los procesos
logisticos que se desarrollan dentro de un depésito. Los diferentes niveles de funcionalidad de
Easy WMS se fundamentan en los tres grandes procesos que se realizan en un deposito:

Recepcion

El procesoderecepcion posibilita
laentradade mercanciaenel
depositoyaseaporlacompra
aproveedores, pordrdenesde
fabricacion o produccién o por
devoluciones.

v/ Recepciones conosinorden previa

v/ Recepciones conentradade
proveedor o de produccién

v Captura de datos logisticos

v/ Recepciones parcialesy
devoluciones

v Expedicion desde Recepcion
sin pasar por Almacenamiento
(cross-docking)

v Etiquetadoestandary
personalizado de contenedores

v Traspasos entre depdsitos

v Comunicacion automatica con
el ERP

Almacenamiento

En el proceso de almacenamiento
serealizalaubicacién, custodiay
control de todaaquellamercancia
queseharecepcionadoenel
depésito.

v/ Creacion de estrategiasy reglas
personalizadas de pasilloy ubicacion

v/ Trazabilidad exactaeinexacta

v/ Inventario permanente

v Ajustes de stock y recuentos

v/ Reposiciones manualesy automaticas

v Alertas de stock bajo minimos

v Articulos de diferentes propietarios

v Etiquetado personalizado de articulos

v Mapa detallado del deposito: control
de pasillosy ubicaciones

v Desfragmentacion de pasillos segun la
rotacién delosarticulos

v Control de depésito mediante
mediciones personalizadas

v Seguridad garantizadade las
operaciones (estandar LDAP)

Expedicién

El proceso de expedicion permite lasalida
delamercanciaalmacenadaconelfin
deservirpedidos aclientes, suministrar
materiales para 6rdenes de fabricacion o
realizar traspasos entre depositos.

v Optimizacion de busquedas, tiempos
yasignaciones

v Sistema avanzado deintercalado
detareas parareparto equilibrado
deltrabajo

v/ Agrupacion de 6rdenes de salidaen
diferentes modalidades

v’ Producto ahombrey hombre a producto:
. Optimizacién de tareas conformeal

recorrido de picking.
. Creacion de areas de picking
. Asignacién dindmica de ubicaciones
de picking seguin necesidades

. Picking condispositivos pick/putto light
. Picking porvoz (voice picking)

v Ordenacion estratégica de las expediciones
(6rdenes desalidayrutas)

v Posibilidad de expedir articulos alternativos

v Etiquetadoy documentacion de
expediciones

v Comunicacion automatica conel ERP

T MECALUX 33
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e-mail : info@mecalux.com.uy - mecalux.com.uy

URUGUAY
Tel. (598) 2683 8879
Parque Industrial y Logistico Zona Este
Ruta 101, km 24.200 Canelones
C.P. 14.000 (Uruguay)

Mecalux esta presente en mas de 70 paises en todo el mundo
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