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Caso practico: Motoblouz.com
Cuatro plantas para preparar pedidos de venta ‘online’
en el almacén de Motoblouz.com

Ubicaciéon: Francia

Motoblouz.com, empresa e-commerce dedicada a la venta de equipamiento y accesorios para moto, ha construido un
almacén en lalocalidad de Carvin (Francia), cuya operativa principal es el picking. Mecalux ha suministrado estanterias de
gran altura con pasarelas que conforman cuatro plantas, cuadruplicando asi la superficie til de la instalacion. Un circuito
de transportadores comunica entre si las distintas plantas y la zona de consolidacién, ademas de dinamizar el picking.




Quién es Motoblouz.com

Motoblouz.com es la compania francesa
lider en la venta online de equipamientoy
accesorios para los amantes de las motoci-
cletas. Creado en 2004, es uno de los gru-
pos mas jovenesy emprendedores del sec-
tor. Posee un stock que supera los 60.000
articulos, correspondientes a 355 marcas
comercializadas a través de su pagina web.

En la actualidad, distribuye sus productos  ACtualmente, el almacén tiene capacidad para mas de
por todo el mundo, convistasa seguirre- - 9() 000 cajas de diferentes tamanos; el objetivo de aqui

forzando su expansion internacional en

los préximos anos. a tres anos es poder gestionar 10.000 pedidos al dia

Necesidadesysolucién
Motoblouz.com requeria un almacén don-
de alojar todas las referencias con las que
trabaja, clasificadas en funcién de su rota-
: f cion y dimensiones. Ademas, precisaba un
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1] ! aqil, que le ayudara a proporcionar un ser-
g - _ vicio eficiente a los usuarios de su tienda
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Estanterias para picking con pasarelas
Mecalux ha instalado estanterias que mi-
den 9 m de altura y que se subdividen en
cuatro plantas: el nivel del suelo, dos nive-
les de pasarelas o pasillos elevados y una
superficie diafana en la planta superior.
Este sistema aprovecha la altura del alma-
cén con el fin de maximizar el espacio dis-
ponible y, como consecuencia, obtener
unamayor capacidad de almacenaje.

Las estanterias ofrecen acceso directo, lo
que favorece la manipulacion de la mer-
cancia, las labores de picking y también
garantiza un perfecto control del stock.

Son muy versatiles, incorporan comple-
mentos y accesorios que se adaptan a to-
das las referencias (desde las de mayor ta-
mano hasta las mas pequefas) y pueden
almacenar y clasificar productos de carac-
teristicas similares.
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Distribuciondelalmacén

El almacén esta sectorizado para orga-
nizar la gran variedad de referencias.
En cada una de las plantas se almacenan
determinados productos y existe un nu-
mero especifico de operarios asignado,
gue puede variar segun la demanda vy la
cantidad de pedidos a preparar.

Los pasillos tienen la anchura suficiente pa-
ra que los operarios se desplacen con carros
recogiendo los articulos correspondientes
de cada pedido y reponiendo durante las
horas valle, es decir, cuando el volumen de
preparacién de encargos esmenor.

Se han ubicado estratégicamente cuatro
escaleras para que los operarios accedan a
cualquieradelas plantas delalmacén.

En la planta superior hay una superficie
didfana donde se han instalado estante-
rias con una distribucion distintaala delos
demas niveles. En un futuro, se podréd mo-
dificar la disposicion actual e incluso afa-
dir mas estanterias, teniendo en cuentalas
necesidadesy perspectivas de crecimiento
de Motoblouz.com.

La planta inferior esta
destinada a prendas
de vestiry los niveles
disponen de largueros
colgador donde

se depositan mas

de 26.800 perchas
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Preparacionde pedidos

En el pasillo central, se hainstalado una es-
tructura de entreplantas, que une los dos
bloques de estanterias con pasarelas, por
la que transita el circuito de transportado-
resde cadaplanta.

Tres transportadores discurren en paralelo:
uno cuya misién es la de comunicar todas
las plantas del almacén y otros dos que ac-
tan comomesade preparacion de pedidos
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y que no estan accionados por ningtin mo-
tor, para que los operarios desplacen las ca-
jas manualmente hasta la posicidon mas co-
moda. Un elevador vertical de cajas une las
distintas plantas delalmacén.

Los operarios recorren los pasillos de las es-
tanterfas recogiendo los productos que el
SGA lesindica a través de un terminal de ra-
diofrecuencia y, posteriormente, los colo-
candentro de las cajas que conforman cada

El elevador vertical de cajas se encarga de trasladar
de forma automatica las cajas hasta
el nivel correspondiente
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pedido. Siguen elmétodo de agrupacion de
pedidos, que consiste en confeccionar va-
rios pedidos durante el mismorecorrido.

Una vez terminado este proceso, el pedi-
do se devuelve al transportador principal,
para que lo traslade hasta otra planta en el
€aso que precise mas productos que estén
alli alojados; o hasta la zona de consolida-
cion y clasificacion en el supuesto de ha-
berse completado.
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Areade consolidacién

En la planta inferior del almacén se en-
cuentra la zona de consolidacion. En ella
se verifican los pedidos que ya han sido
completados, se lleva a cabo el embalaje,
etiquetado y se emite la documentacion
requerida.

Las cajas se agrupan en palets, que se cla-
sifican en funcion de la ruta o pedido al
que pertenecen, con el fin de agilizar la
posterior carga del vehiculo de transporte.
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Beneficios para Motoblouz.com

- Maximo aprovechamiento del espacio: las estanterias ocupan toda la altura del almacén para
obtener una mayor capacidad de almacenaje. Las pasarelas, a su vez, facilitan el acceso a los produc-
tos en los distintos niveles.

- Eficiente gestion del almacén: las estanterias incorporan elementos con el fin de almacenar referen-

cias de muchos tamanos, caracteristicas y rotaciones, como cajas, cascos, prendas de ropa, articulos
de pequenas dimensiones, etc.

- Agil sistema de preparacién de pedidos: la distribucion de la mercancia teniendo en cuenta su de-
manda y el circuito de transportadores optimizan los movimientos de los operarios a la hora de hacer

picking.

Datos técnicos

Capacidad de almacenaje

+90.000 cajasy 26.896
perchas para ropa colgada

Altura del almacén

9m

Longitud del almacén

68,1 m

Anchura del almacén

38,8m
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