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emBrasil

Alimentando bons momentos

Caso practico: Bem Brasil
Bem Brasil a la vanguardia con la construccion de un nuevo
almacén automatico autoportante

Ubicacién: Brasil
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Bem Brasil, fabricante de patata prefrita congelada, ha construido un almacén automatico autoportante de 25 mde altura
con capacidad paramas de 33.000 palets. Este almacén inteligente esta equipado con el sistema Pallet Shuttle atendido
por transelevadores. Asimismo, haimplementado Easy WMS de Mecalux, el software de gestion cuya mision es lade dirigir

con eficiencia las operativas y procesos que se llevan a cabo.




Sobre Bem Brasil

Fundada en 2006 en la ciudad de Araxa,
Bem Brasil es una empresa que produce
mas de 100.000 toneladas de patatas pre-
fritas congeladas al afio. En la actualidad,
se ha convertido en el lider nacional del sec-
toryen unade las marcas mas populares de
Brasil, presente en la mayoria de hogares.

En 2017, Bem Brasil inaugurdé una nueva
fabrica en el municipio de Perdizes (a tan
solo 50 km de Araxa), ubicada estratégica-
mente para facilitar la distribucion de sus
productos portoda la geografia del pafs.

Necesidades de Bem Brasil

La empresa de patatas prefritas conge-
ladas deseaba potenciar el ritmo de cre-
cimiento experimentado en los ultimos

anos y expandir su mercado a nivel inter-
nacional. En los Ultimos afnos, la estrategia
del grupo se ha basado en actualizar con
asiduidad la oferta de productos y, recien-
temente, también ha modernizado el dise-
fio de susenvases.

Bem Brasil necesitaba un almacén inteli-
gente para alojar tanto las materias primas
empleadas en los procesos de produccion
como los productos terminados listos pa-
ra expedicion. Este debfa proporcionar la
maxima capacidad de almacenaje posi-
ble para alojar todas estas referencias, a la
vez que una gran agilidad en las entradas
y salidas de mercancia. Ademas, a fin de
garantizar la perfecta conservacion de la
mercancia, la cdmara debia trabajar a una
temperatura constante de-30°C.

Joao Emilio Rocheto
Director Presidente de Bem Brasil

“El sistema Pallet Shuttle automadtico es una solucion
compacta, prdctica, flexible y rapida. Su operativa
robotizada nos ha ayudado a reducir costes en el consumo
de energia, mejorar la calidad de vida de los empleados

y aumentar la eficiencia en el manejo y conservacion

de la mercancia.”
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Lasolucién

La compania solicité la colaboracion de
Mecalux con el propésito de disefar, cons-
truiry poner en marcha esta nueva cdmara
de congelacion.

El resultado es un almacén automdtico
autoportante de mas de 25 m de altura
con el sistema Pallet Shuttle automatico
que ofrece una capacidad de almacena-
je superior alos 33.000 palets. Partes del
almacén:

1. Pasillos de almacenaje

2.Entradas de mercancia procedente
del centro de produccion

3.Entrada de mercancia procedente
del exterior de produccion

4.Canalesdinamicos de precargas




La operativa del almacén es
completamente automatica, lo que
favorece la entraday salida

de la mercancia sin interrupcion
durante las 24 horas del dia
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Caracteristicas de unacamara

de congelacién autoportante

Los almacenes autoportantes son edificios,
formados por las mismas estanterfas, que
soportan su propio peso, el de los cerra-
mientos verticalesy la cubierta, ademas del
delamercancia.

A la hora de ser disefiados, se consideran
todos los factores que interacttian sobre la
estructura, como la fuerza que transmite el
viento, el grado sismico que corresponde a
la zona de instalacion y la normativa local
vigente.

Este tipo de construccion es muy utilizado
en camaras de congelacion debido a que
ocupatansolo el espacio estrictamente ne-
cesario, loquesetraduceenunahorroenel
coste de energia para mantener la instala-
cibn atemperatura negativa.

La estructura se monta sobre una losa de
hormigdn resistente que favorece el aisla-
miento del sueloyloslaterales del edificio.
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Interiordel almacén

y sufuncionamiento

Se hainstalado el sistema Pallet Shuttle au-
tomatico ayudado por transelevadores en
una cdmara formada por tres pasillos de
143 mde longitud con un blogue de estan-
terfas a cada lado que admiten entre ocho
y dieciséis palets en profundidad. En total,
la capacidad de almacenaje obtenida es de
33.696 palets de 1.000x 1.200 mm con un
pesomaximo de 1.120 kg cada uno.

El Pallet Shuttle es un sistema por com-
pactacion idéneo para los productos de
consumo masivo y con un gran volumen
de palets por referencia. La versién insta-
lada en el almacén de Bem Brasil es com-

pletamente automatica: tres transele-
vadores (uno por pasillo) transportan la
mercancia entre las posiciones de entrada
y salida del almacén hasta cualquier canal
de almacenaje.

En el interior de los canales, los carros au-
tomaticos ejecutan los movimientos de
la mercancia de forma auténoma, trasla-
dando los palets hasta la primera ubica-
cionlibre.

Pararetirarla mercancia que debe abando-
nar el almacén, los Pallet Shuttle recogen
los palets, los dirigen al extremo del canaly
losintroducen directamente en la cuna del
transelevador.

Los Pallet Shuttle incorporan supercondensadores
capaces de cargarse en cuestion de segundos cuando
se encuentran en la cuna de los transelevadores

1.ElPallet Shuttleenlacuna
deltranselevadoresperalallegadadel
palet procedente del puesto
deinspeccién.

2.Eltranselevadorrecoge el palet
mediante unas cadenasinstaladas
enlacunaysedirige hastaelcanal
asignado porel SGA.

3. Elcarro automatico levantaligeramente
lacargayseintroduceenelcanalde
almacenaje. Se desplazajuntoconel
palet hastala primera ubicaciénlibrey,
unavezalli, desciende el paletyloapoya
enlaparte superiordel carril.

4. Eltranselevador espera
aque el Pallet Shuttle termine
ysubaautomaticamente
alacunadenuevo.
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Tipos de mercanciaalmacenada

La operativa de este centro descuella por su
simplicidad: la recepcion y expedicion de
la mercancia se lleva a cabo en uno de los
extremos del almacén mediante un circui-
to de transportadores de cadenas y rodillos
quedirigenlos paletsentodo momento.

Hay dos puestos de entrada, cada uno de
ellos esta destinado a un tipo de mercancia
distintoque sevaaalojaren elalmacén:

—

. Mercancia procedente del centro de pro-
duccién. Los operarios sitian octavines
vacios (grandes envases de cartén y plas-
tico que contienen productos a granel)
debajo de una tolva para que se llenen
con los productos. Acto seguido, una
mesa de elevacion hidraulica elevala car-
ga hasta el nivel de los transportadores
deentrada.

2.Mercancia proveniente del exterior del
centro de produccion. Se hallajusto al la-
dodelazonade precargas, sibien ambas
zonas estan separadas para evitar inter-
ferencias entrelas dos operativas.

Sea cual sea la procedencia de la mercan-
cia, los palets deben cruzar obligatoria-
mente un puesto de inspeccion para ve-
rificar que estén en buen estado y que su
peso y medidas correspondan con los re-
quisitos de calidad exigidos en el almacén
automatico.
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Areadeexpediciones

El almacén posee una amplia area de pre-
cargas con veinte canales dinamicos con
una profundidad para siete palets cada
uno. Esta zona esté separada del almacén
automatico mediante puertas verticales
paraevitarlapérdida de frio.

Los canales de rodillos disponen de una li-
gera inclinacién para que los palets se des-
placen por gravedad desde la parte mas al-
ta hasta la méas baja (que da a los muelles).
En la salida, los rodillos estan partidos con
elfin de que las horquillas de los transpalets
puedan extraerlos palets.

Los palets quedan agrupados en los canales de precargas en funcion
de si corresponden a un mismo pedido o ruta, a la espera de ser cargados
en los camiones de distribucion

UnSGAinteligente

El software de gestion de almacenes (SGA)
Easy WMS de Mecalux es el encargado de
coordinary dirigir toda la operativa interna
del almacén, asf como de garantizar su co-
rrecto funcionamiento.

Entre sus funciones principales se encuen-
tranlarecepcion, laasignacion de ubicacio-
nes y almacenaje de los palets en funcion
de su procedencia y rotacion, o la extrac-
cionylaexpedicionfinal.

Ademads, al tratarse de un almacén comple-
tamente automaético, se ha implementado
elmdédulo de control Galileo que dalas 6rde-
nes de movimiento a los distintos dispositi-
vos que componen la instalacién (transpor-
tadores, transelevadoresy Pallet Shuttle).
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Beneficios para Bem Brasil

- Maxima capacidad de almacenaje: el centro de Bem Brasil puede almacenar méas de 33.000 palets de
1.000x 1.200 mm con un peso maximo de 1.120 kg cada uno. 891113"0511

- Elevadorendimiento: el almacén automatico garantiza un flujo constante de mercancia con la minima
intervencién de operarios, lo que elimina cualquier posibilidad de error.

- Gestion eficiente: todas las operativas estan dirigidas por el SGA de Mecalux y por el médulo de control
Galileo. Este dalas 6rdenes de movimiento alos dispositivos electromecanicos que componen lainstalacion.

Datos técnicos

Capacidad de almacenaje 33.696 palets

Dimensiones de los palets 1.000x1.200mm ‘
Peso max. de los palets 1.120kg ]
Alturadelalmacén 25m

Longitud delalmacén 143 m

Temperatura -30°C
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